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1. O FIRMIE

Szanowni Panstwo!

Mamy nadzieje, ze materiat zawarty w niniejszej dokumentacji przyblizy Panstwu
profil naszej firmy jak i dostarczy niezbednych informacji dotyczacych obstugi,

regulacji jak i konserwacji Systemu MX-SPK.

Mamy przyjemnos$¢ przedstawi¢ oferte firmy MIKROMAX Innovations Sp. z o0.0.
dziatajgcej na rynku od 2005 roku i w ten sposob zaprosi¢ Panstwa do

wspotpracy.

Jestesmy catkowicie polskg firmg wyspecjalizowang w projektowaniu i produkcji
najwyzszej klasy urzgdzen dla przemystu spozywczego wykorzystujgc najnowsze

osiggniecia techniki i informatyki.

Potwierdzeniem naszej pozycji na rynku jest fakt, ze zatozyciele firmy oraz osoby
zarzadzajgce zaprojektowaty i wykonaty unikatowe urzgdzenia takie jak uktad do
monitorowania poziomu frakcji w separatorze, system do badania wybuchowosci
pytow i gazéw czy system do detekcji wtrgcen plastikowych przy produkciji

produktow czekoladowych.

Naszych Klientow traktujemy jak statych wspétpartneréw, ktérym oferujemy ustugi

na najwyzszym poziomie.

Mamy nadzieje, ze materiat zawarty na stronie internetowej przyblizy Panstwu

profil naszej dziatalnosci i zacheci do skorzystania z oferty.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 DANE TECHNICZNE

Zapotrzebowanie na energie elektryczng ~ 2 kW
Napiecie zasilania 220 V; 50 Hz

Gabaryty urzadzenia 450mm x 350mm x 250mm

Ciezar 25 kg

Zalecane zabezpieczenie prgdowe 32A

2.2 OPIS TECHNICZNY

MX-SPK jest systemem automatyki i sterowania linig instalacja do produkcji
ketchupu. System sktada sie z:

e Modutu automatyki na bazie modutéw Adam serii 5000 firmy Advantech

e Komputera panelowego z systemem sterowania napisanym w AdamView
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3. INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA DO URUCHOMIENIA

3.1 WARUNKIPODLACZENIA

System MX-SPK nalezy ustawi¢ w miejscu przeznaczenia. Warunkiem podtgczenia
maszyny jest doprowadzenie przytgczy wymaganych medidw o wymaganych
parametrach w poblize miejsca pracy maszyny. Po ustawieniu i wypoziomowaniu
maszyny nalezy podtgczy¢ media:
e Zasilanie elektryczne — 220V/50Hz

Catkowite zapotrzebowanie mocy elektrycznej wynosi 2 kW. Producent wyposaza
maszyne w kabel zasilajgcy dlugosci ok.10m, zakonczony wtykiem. Od Odbiorcy
wymagane jest zainstalowanie gniazd pod podany wyzej wtyk. Podtgczonego
przewodem o przekroju nie mniejszym niz 1,5 mm2 w odlegtosci nie wiekszej niz 5 m
od miejsca podtgczenia maszyny, linia podigczeniowa powinna by¢ zabezpieczona

bezpiecznikami 32 A

3.2 CZYNNOSCI POPRZEDZAJACE URUCHOMIENIE MASZYNY

PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY NALEZY:

e dokonac przeglagdu maszyny zwracajgc uwage na stan przewodow zasilajgcych i
sygnatowych (przetarcia, pekniecia), stan elementow sterowniczych i
wykonawczych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy
powiadomic¢ odpowiednie stuzby;

e usungc¢ z powierzchni transporterow i obszaru maszyny wszystkie narzedzia oraz
inne pozostawione przedmioty;

o wigczy¢ zasilanie maszyny;

e nacisng¢ przycisk ,Start”;

e system zostanie automatycznie zatadowany i uruchomiony.
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4. INSTRUKCJA OBSLUGI

4.1 BUDOWA I EKSPLOATACJA POSZCZEGOLNYCH
PODZESPOLOW

Modut sterowania Adam 5000.

Modut sterowania bazuje na systemie Adam 5000. Wyposazony jest w modut

podstawowy oraz:

e 3 x Adam 5056 — 16 kanatowy modut wyj$¢ cyfrowych

e 2 x Adam 5055S - 16 kanatowy modut wejs¢ cyfrowych

e 2 xAdam 5017 - 8 kanatowy modut wej$¢ analogowych

e 1 x Adam 4024 — 4 kanatowy modut wyj$¢ analogowych

e 1 x Adam 4520 — konwerter sygntow RS232 na RS 485

Modut obliczeniowy

Modut obliczeniowy bazuje na komputerze panelowym PIV 15" LCD firmy Advantech.

Oprogramowanie na platformie Win XP napisane w jezyku AdamView.

4.2 INSTRUKCJA OBSLUGI INTERFEJSU UZYTKOWNIKA

Urzgdzenie sterowane jest za pomocg ekranu dotykowego i klawiatury.

Wigczenie maszyny

Aby wigczy¢ detektor nalezy przekreci¢ przetgczniki umieszczone po prawej stronie
skrzynek sterujgcych z pozycji ,0” na ,1” a nastepnie nacisng¢ przycisk ,START”
umieszczony na froncie maszyny nad monitorem. Po wigczeniu maszyny nastepuje

zatadowanie systemu Win XP/P. Po zatadowaniu systemu system MX-SPK wigczy
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sie automatycznie i na monitorze pojawi sie ekran interfejsu uzytkownika. W celu

uruchomienia nalezy wprowadzi¢ nazwe uzytkownika i hasto.

Hasta poszczegdlnych uzytkownikbw zna administrator systemu oraz uprawnione

osoby wskazane przez Zarzad Firmy.

Parametryzacja systemu

Po uruchomieniu systemu na ekranie pojawia si¢ powyzszy ekran. Za pomoca tego ekranu
operator moze ustawi¢ warunki poczatkowe procesu sterowania zgodnego z stanem instalacji.
Nalezy zaznaczy¢, iz instalacja nie posiada czujnikow poziomoéw w Wyparkach i Chtodnicach
tak wiec dziala na zasadzie wsadowej. Ponadto nalezy ustawi¢ temperatur¢ oraz pozostate
warto$ci niezbedne dla dziatania systemu. Z tego powodu bardzo wazne jest ustalenie
warunkow startowych dla wyparek i1 chtodnic. Po ustawieniu stanu poczatkowego nalezy
nacisng¢ ,,Zapisz” w celu zapamigtania ustawienia. Nalezy tez bardzo rzetelnie ustawi¢ czas
przepompowywanie pomi¢dzy mikserem a wyparkami oraz wyparkami i chtodnicami oraz
chtodnicami a zbiornikami buforowymi.

Parametr ,,Czas grzania” dla wyparek okre$la czas w jakim ma by¢ utrzymywania
temperatura pomi¢dzy min i max .

Tlosci wody - okresla ilo$¢ wody pompowanej do mieszalnika.
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Parametry Przeptywomierza — parametry skalujagce wskazanie przeptywomierza.

Po zakonczeniu procesu parametryzacji systemu system przejdzie do ekranu gtownego.

llogé wsadow ‘ 0 llos¢ wykonana ‘ 0
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Koniec pracy | Ustawienia poczatkowe| Monitoring sygn. Reset systemu *

Opis klawiszy funkcyjnych:

e Reset systemu” — wybor tej opcji powoduje wyzerowanie sygnatow na wszystkich

zaworach oraz wyzerowanie stany systemu. Po wyborze tej opcji nalezy wprowadzi¢

ustawienia poczatkowe sytemu.

e .Koniec Pracy” — wybor tej opcji zamknigcie systemu i przejscie do pulpitu Windows

e Ustawienia poczatkowe” — wybdr tej opcji powoduje przej$cie do modutu ustawien

systemowych. Opis powyzej.

e _ Monitoring sygnatow” — powoduje przejscie do ekranu pokazujacego stan sygnatow

wejsciowych 1 wyjSciowych systemu oraz stan procesu. Opis ponizej.
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Monitoring sygnalow

M n " itn ri n g Eyg n a r nw 04/22/2006 20:02:42 LO-L0 WPL CTWARTE (EJSLONY ALOG1 Al
04/22/2006 20:02:42 LO-L0 WPL On JOff TASMOCIAGU ALOG2
B 04/22/2006 20:02:53 HI-HI WPL Start modutu scanowania ALOGS
04/22/2006 20:02:53 LO WPL Start modutu scanowaniz ALOGS
Strategy DAWTONA v3.gni stopped at 20:02:55 04/22/2006
User WPL logout at 20:02:55 04/22/2006
User WPL login at 20:05:27 04/22/2006
Strategy DAWTONA v3.gni started at 20:05:28 04/22/2008
04/22/2006 20:05:28 LO WPL Stop modulu skanowania ALOGS
04/22/2006 20:05:23 LO WPL Nowy produkt ALOGS
04/22/2006 20:05:28 LO WPL Start modulu scanowania ALOGS
04/22/2006 20:05:28 LO-LO WPL OTWARTE OSEONY ALOG1
04/22/2006 20:05:28 LO-LO WPL On JOff TASMOCIAGU ALOG2
04/22/2006 20:05:37 HI-HI WPL Nowy produkt ALOGE
04/22/2006 20:05:37 LO WPL Nowy produkt ALOGE
04/22/2006 20:05:52 HI-HI WPL Start modulu scanowania ALOGS
04/22/2006 20:05:52 LO WPL Start modutu scanowaniz ALOGS
Strategy DAWTONA v3.gni stopped at 20:05:55 04/22/2006
User WPL logout at 20:05:55 04/22/2006
User WiPL login &t 01:11:39 04/25/2006
Strategy DAWTON~4.gni started at 01:11:39 04/25/2006
04/25/2006 01:11:32 LO WPL Stop modulu skanowania ALOGS
04/25/2006 01:11:39 LO WPL Nowy produkt ALOGS
04/25/2006 01:11:39 LO WPL Start modulu scanowania ALOGS
04/25/2006 01:11:39 HI-HI WPL OTWARTE OStONY ALOG1
04/25/2006 01:11:35 LO-LO WPL On JOff TASMOCIAGU ALOG2
User WPL login at 22:56:30 04/23/2008

.........._.Cié.ljn... ...we.ié'.:i.a.m.]..
. R |

-
.
.

Ekran ,,Monitoring sygnaldow” pokazuje aktualny/biezacy stan wszystkich sygnatow
sterujacych oraz sygnatow wejsciowych zarowno 0/1 jak tez analogowych. W oknie po prazej
stronie pokazany jest przebieg poszczegdlnych procesow systemu. Aby wyj$¢ z tego okna
nalezy nacisna¢ ,,Ekran Glowny”. W tym oknie nie wprowadza si¢ rzadnych wartos$ci. Jest to

typowy ekran informacyjny.
4.3 MYCIE

Maszyne nalezy my¢ $rodkami przeznaczonymi do stali kwasoodpornej. Ekran monitora
nalezy co najmniej raz dziennie przetrze¢ ptynem antystatycznym do mycia monitorow
komputerowych.

UWAGA

e Podczas mycia hali produkcyjnej nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed laniem

bezposrednio wody pod ciSnieniem.

e Maszyna wyposazona jest w elementy wysoko zaawansowanej elektroniki tak

wiec nalezy zabezpieczy¢é maszyne przed laniem bezposrednia wody ( szczegolnie

pod wysokim ciSnieniem).
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5. INSTRUKCJA BHP

INSTRUKCJA BEZPIECZNEJ OBSLUGI POWINNA BYC OPRACOWANA PRZEZ
UZYTKOWNIKA URZADZENIA Z WYKORZYSTANIEM INFORMACJI ZAWARTYCH
W NINIEJSZEJ DTR.

51 WYMAGANIA OGOLNE.

e Detektor MX-SPK powinien by¢ ustawiony w miejscu zapewniajgcym
wygodng obstuge i dostep do wszystkich zespotow w czasie pracy maszyny
oraz przeprowadzania przegladoéw i remontdw wszystkich podzespotéw i
urzgdzen towarzyszgcych.

e Podczas podtgczania detektora do sieci elektrycznej nalezy pamietaCc o
prawidtowym  podigczeniu  przeciwporazeniowej instalacji ochronnej
(uziemienie lub zerowanie).

e Oswietlenie stanowiska maszyny powinno zapewni¢ odpowiednig widocznosc¢
umozliwiajgcg bezpieczng prace.

e System MX-SPK nalezy eksploatowaC zgodnie z jego przeznaczeniem
stosujgc parametry zgodnie z DTR oraz wedtug ogolnych zasad bhp przy

eksploatacji urzadzen .

5.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE.

e Przed uruchomieniem MX-SPK nalezy skontrolowac:
o instalacje elektryczng;

e Kazdorazowo dokona¢ przeglagdu maszyny zwracajgc uwage na stan
przewodow elektrycznych zasilajgcych i sygnatowych (przetarcia, pekniecia),
stan elementéw sterowniczych i wykonawczych. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy powiadomi¢ odpowiednie stuzby.

o Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i ochronne muszg by¢ czynne w
przeciwnym wypadku nalezy bezwzglednie wstrzymac prace.

o Wszystkie zauwazone w czasie pracy nieprawidlowosci dziatania Iub
uszkodzenia nalezy niezwlocznie zgtosiC nadzorowi, przerywajgc

jednoczesnie prace urzadzenia, az do chwili usuniecia usterki.

10
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e \Wylgczong z ruchu maszyne nalezy zaopatrzy¢ w odpowiednig tablice
ostrzegawczg z napisem zabraniajgcym jej uruchomienie oraz zablokowac
wylgcznik gtéwny uniemozliwiajgc przypadkowe zatgczenie maszyny.

e Wszelkie regulacje, naprawy i remonty maszyny mogg by¢ dokonywane tylko
przez personel o odpowiednich kwalifikacjach.

e PRACOWNICY OBSLUGUJACY SYSTEM MX-SPK MUSZA BYC
PRZESZKOLENI.

e Do obowigzkéw nalezy réwniez bezwzgledne stosowanie sie do przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcych w zaktadzie, w ktérym
zamontowana jest system.

e Na stanowisku pracy MX-SPK niezbedna jest troska o zachowanie czystosci i

dobrg organizacje pracy.

5.3 URZADZENIA OCHRONNE | ZABEZPIECZAJACE.

Celem zabezpieczenia otoczenia i obstugi system MX-SPK przed porazeniem oraz
ostoniecia elementéw urzgdzenie wyposazone jest w:

e maszyna MX-SPK zaopatrzona jest w wytgczniki awaryjne STOP koloru
czerwonego na zottej obudowie. UWAGA!!! Wylgcznika awaryjnego nalezy
uzywac tylko w przypadku awarii lub niebezpieczenstwa i nie moze byc¢
uzywany jako wytgcznik roboczy.

W WYPADKU ZAISTNIENIA WSZELKICH NIEPRAWIDLOWOSCI PRACY
URZADZENIA NALEZY NATYCHMIAST ZATRZYMAC MASZYNE PRZYCISKIEM
STOP KOLORU CZERWONEGO .

54 UWAGI KONCOWE.

e Czynnosci obstugowe maszyny moga wykonywaé¢ tylko pracownicy

wykwalifikowani i przeszkoleni w zakresie pracy ze zrodiami

jonizujacymi.

e Przed regulacjg albo konserwacjg zaznajomi¢ sie z odpowiednig instrukcjg
zamieszczong w DTR.

e Nigdy nie uzywaé¢ maszyny w niezgodnie z przeznaczeniem.

e Maszyna musi mie¢ state potgczenie z przewodem ochronnym.

e Zawsze wylgcza¢ maszyne podczas problemdow z napieciem zasilajgcym.

11
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e Mycie maszyny nalezy dokonywa¢ srodkami myjgcymi do Dblachy
kwasoodporne.

e Maszyna wyposazona jest w elementy wysoko zaawansowanej elektroniki tak

wiec nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed laniem bezposrednia wody (

szczeqolnie pod wysokim ciSnieniem).

Il Niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa

moze powodowaé grozne urazy !!!

12
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6. MATERIALY UZUPELNIAJACE

Zestawienie podstawowych elementow elektrycznych

Symbol Nazwa Producent Opis
Adam — 5000E Modut gtowny systemu | Advantech
Adam — 5017 Modut 8 kanalowy A/D | Advantech Wejscia anologowe
Adam — 4024 Uktad 4 wyjs¢ | Advatech
analogowych
Adam — 5055 Modut 16 wejs¢ | Advantech
cyfrowych
Adam — 5056 Modut 16 wyjs¢ | Advantech
cyfrowych
PC PANEL1150-675 Advantech Komputer panelowy
ADAM ADAM — 4520 Advantech Konwerter RS232 na RS485
Sygnalizator Sygnalizator dwukolorowy
+ brzgezyk
Wyl. Bezpieczenstwa Moeller
Bezpieczni WYL.ROZNICOWOPRAD
réznicowopradowy .NR2335
Bezpiecznik 230v/16A Moeller
Bezpiecznik 230v/16A Moeller

13
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7. Kontakt z serwisem
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