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Opis systemu tasmociagqow

System Sledzenia produktéw na tasmociggach zostat tak zaprojektowany aby
umozliwiat identyfikacje produktu badanego przez system MX-SDCO. System ten
umozliwia obstuge 4 linii produkcyjnych oraz 12 bramek wejsciowych przez jeden
system detekcji ciat obcych. System sktada sie z kladu tasmociggéw oraz bramek
wejsciowych. Na tasmociggach zainstalowane sg czujniki, ktére Sledzg produkty
wchodzgce na gtdbwne tasmociggi. Ponizej przedstawiony jest schemat systemu.

Czerwone strzatki okreslajg miejsca wejscia produktow na tasmociagi gtéwne.
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System automatycznie steruje pracg tasmociggéw tak, aby nie nastepowaty kolizje

produktéw przy przejsciu miedzy tasmociggami.

System zintegrowany jest z systemem MX-SDCO i jest integralng jego cze$cia.
Uruchomienie systemu MX-SDCO powoduje automatycznie uruchomienie systemu
Sledzenia produktéw.

Instrukcja obstugi systemu

Aby uruchomic¢ system nalezy w wyborze trybu pracy systemu MX-SDCO wybraé
tryb ,Automatyczny”. Wybor tego trybu ,przechwytuje” sterowanie tasmociggami.
Aby system zaczat sterowac nalezy przetgczy¢ na szafce sterowniczej tasmociggow
przetgcznik na pozycje ‘NIE”. Po nacisnieciu zielonych przyciskow przy opisie
kazdego tasmociggu dany tasmocigg powinien zaczg¢ dziataé. Po wykonaniu tych

operacji system gotowy jest do pracy.
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Przetacznik J

Aby uaktywni¢ dana bramke lub tasmocigg nalezy przypisac¢ produkt zgodnie z
procedurg opisana w DTR systemu MX-SDCO ( ponizej podano procedure). W
przypadku braku deklaracji produktu dana bramka nie jest aktywna i nie zlicza
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wchodzgcych produktow, a system je identyfikuje jako nieokreslone. Przypisuje im

warto$¢ 17. W przypadku gdy dana bramka ma zadeklarowany produkt na ekranie

wyswietlany bedzie numer bramki.

Aby system prawidio dziatat nalezy:

Przed uruchomieniem sprawdzié¢ prawidiowos¢ dziatania czujnikéw — po
przesunieciu reka przed czujnikiem powinna sie zapalic z6tty LED na
czujniku. W przypadku braku reakcji lub gdy zétty Led caty czas sie pali
nalezy sprawdzi¢, czy czujnik nie zostat przesuniety i nie ,,widzi”
odblasku.

Nie wiesza¢ ani dotyka¢ czujnikéw w trakcie pracy systemu

Nie przektadaé ragk w polu widzenia czujnikow — powoduje to fatszywy
odczyt produktu z danej bramki

Nalezy pilnowa¢ aby odlegtos¢ miedzy produktami na tasmociggu byta
minimum 50mm

Nie zdejmowac produktéw z tasmociggéw

Nie doktada¢ produktow na tasmociagi poza bramkami.
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Produkcja
Po wyborze tej opcji Automat system przechodzi do modutu skanowania produktow.
Po wyborze produktu na monitorze wyswietlony zostanie ekran modutu skanowania.

Numer linii lub bramki
Kolejka produktow na Licznik bramki lub weijsciowej Pole opisujace produkt na
tasmociagu bramki wejsciowej danej bramce lub linii
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Wprow Nr. Zmiany| Wprow. Produktu | Nowy Produkt

Wezytanie ustawieri TEST Powtirka Wyczysc

1. START - uruchomienie detelgcji ciat obcych. System wigcza zrodto
promieniowania i kamere liniowg. Po nacisnieciu tego klawisza nalezy
odczekac okoto 10 s przed rozpoczeciem detekc;ji.

2. STOP - nacisniecie tego klawisza powoduje zatrzymanie detekcji ciat obcych
— wytgcza zrédto promieniowania i kamere liniowa.

3. Ekran giéwny — naci$niecie tego przycisku powoduje przej$cie do ekranu
gtbwnego systemu.

4. Wprow. Produkt — po wyborze produktu w onie produktu ( kolor zielony)
przycisniecie tego klawisza przypisuje produkt do wybranej linii lub bramki.

5. Test - ten klawisz powoduje iz badany produkt w danej chwili jest traktowany i
katalogowany jako probka testowa

6. Powtdrka- ten klawisz stuzy do poinformowania maszyny, ze badany w danej
chwili produkt jest badany powtérnie. Jast on woéwczas katalogowany jako

powtorka.
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W przypadku wykrycia ciata obcego system zapala czerwong lampe na goérze
maszyny, ktéra pali sie 2 sekundy. Nastepnie lampa gasnie. Jednoczesnie nastepuje

zapis informacji w dzienniku systemowym.

Przypisywanie produktu do linii lub bramki

Aby przypisac produkt do linii lub bramki nalezy go wybra¢ za pomocg strzatek z listy
tak aby nazwa produktu wyswietlona byta na polu o tym kolorze. Nastepnie nalezy
wybra¢ za pomocg strzatek numer linii lub bramki i nacisng¢ klawisz OK.

Zmiany mozna dokonywaé w kazdej chwili i nie powoduja one zatrzymania dziatania

systemu.




