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1. O FIRMIE
Szanowni Panst wo!
A Mamy nadzieje, ze materiat zawarty w ninie
profil naszej] firmy jak i dostarczy niezb

regulacji jak i konserwacji Systemu MX-SDCO model MX-R248V.

A Mamy przyjemnos$c¢ pr zeMKROBMAX lénovatiorsiSp. g o.d. i r my
dzi at aj agacej 20865 rro)knuk ui owl t en sposoOb zapro

wspot pracy.

A Jestesdmy catkowicie polska firma wyspecj al
naj wyzsze | Kidhay puzezangzé u spozywczego wyko
osiggniecia techni ki [ i nformatyki

A Potwierdzeniem naszej pozycjinar ynku | egtatfoalicj ete firmy o
zar z ad zapliojgktowat ywykonat yni kat owe wurzagdzenia tak
monitor owani a poziomu frakcj.i W separator ze,
pytow i cgpzewstem do detekcji wt ragcen p I

produkt 6w czekol adowych.

A Naszych Klientow traktujemy jakestupeémghusib,

nanawyz szym pozi omi e.

A Mamy nadzieje, ze materi at zawarty na str

profilnaszejd z i at al nzoascchie c i do skorzystania z of el
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 DANE TECHNICZNE

Wy d a j masgydy Wy krywani e zani

Sr eiyod3mm pr zy

przesuwut a $§ g m/min

Gabaryty uztamspodeeemi a

OPIS TECHNICZNY

MX-R248V jestur z g d z e nd eetne kdcoj i ci at obcych w produk
pomocag pr MKR218Vimox.e by ¢ swppgewmygsy e spMXzywczy!
R248V wykonana jest z e stal. k wa s 0 0 dsppoed reiggwe roank wi e c

hi gieniczne obowi gzuj agaceSywstpegmegrkisd ckca sgiog ya.c

T Modutu automatyki

T Modutu promieniowani a i kamery | iniowej

1 Transportera z wyrzutnikiem

T Modutu obliczeni ow€Ego z komputerem
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3. PRZYGOTOWANIE PRODUKTOW DO BADAN

System wykrywa zanieczy szczeni a met oda plokalreegor oTak nwiaepr
bardzo wazne jest aby dany rodzaj produktu b

Warunki jakie wptywajag na doktadnos¢ pomiaru
T wspo6tczynni k pochtaniania promieni owani a
T grubo$¢ produktu szmad agirewgloo ¢ itmy i merki ej sz a
T powtarzalnos$¢ produktu tzn. powtarzalna g

Nal ezy zazinmcwiyéksza grubosc¢ produktow woéwcz
moc zrodta promieniowania co w |iniowo zimni
granicznychzani eczyszczen. Dl atego tak wazne jest
badane miaty jak najmniejszg grubosc¢

Spegnienie warunk-w podanych powyUej gwar ant
zanieczyszcze . Ni espegnienie ichzymelde zpdivo d

lub ustawieniemzan i s ki ch prog-w co powoduje obni Ueni e
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4. INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA DO URUCHOMIENIA

4.1 WARUNKIPODLACZENIA

Detektor MX-R248V nal eugt awi ¢ w mi ej s c.uWarpnkieime z n a c z
podt gczeni a maszyrynijestpr dytpgoanwad wymaganyc
wymaganych parametrach w pobl i ze mi ej s c¢c aPo pstawienju i mas z y |
wypoziomowaniu maszyny nale zy p o dnhediac z y €

1 Zasilanie elektryczne — 230V/50Hz

1 Zasilanie pneumatyczne 8 bar
Cat kowi te zapotr zebconejavgnose2 kMo P Iy o ceU cee&kritr ywy p o s ¢
maszyne w kabel z a slom, a j makyo ndct zuogn@d ©dbionogkki .e m.
wy magane j est zainstal owani e gRiodt dc zpome gmo
przewodem o przekrolawamm2 ew nondleg gstzagdeg ib mzize wi
od miejsca podtgckieenia mpadkgagyen izoanwae zppd VeiCren:

bezpiecznikami 32 A

4.2 CZYNNOSCI POPRZEDZAJACE URUCHOMIENIE MASZYNY

PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY NAL EZ Y

T dokonac¢ przeglgdu maasgeg niyprzaw aadjmacgasy ch i
sygnat owych (przetar cied,e meme kb e cxihair,0 wnsi tc
wykonawczych. W przypadku stwierdzeniaj aki chkol wi ek ni epr awi d
powi adodpowigdniest uz by

f usunagc¢ z powierzchni transporter &dwaoraz obszar
inne pozostawione przedmioty;

T sprawdzi ¢ poprawnosé¢ zajtozenia oston tas$mo

4.3 URUCHOMIENIE SYSTEMU

wagczy¢é zasilbanie maszyny

naci sng¢ przycisk ,Start

uruchomi ¢ ;tasdmoci ag

= =2 =4 =

system zostanie automatyczdiud mal aadogwagroy wit

poprzez wybranie ikony systemu z pul pitu

6
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bt edu parametryzacj.i nal ezy zreserowac ko
monitora po prawej stronie) i powtorzyc¢ pr
T nal ezy wybr aAdtomatygzby. pr acy
T Przypizswy mraodukt 6w do odpowiednich | inii |
T Naci snagc¢STARTawi s z
1 Po zmianie kolory kwadraty z napisem X-Ray off na kol or zd6tty zmi a

naX-RayOnsystem gotowy |jest do pracy 1 skanow

4.4 ZAMKNIECIE SYSTEMU

T Pr z&doS e kr amego systenfuw
T Upewsi &, ze zr 6dt o pr omi-eznaczoikwagozersa wyt gczy
Zr O grébnaeniowaniani e ma kol oru zottego ( prawy ¢
T Naci sngc¢ przyci s« rcezsaetn yk gompmwtcearsak poni zej
prawej stronie)
T Po wyt gczeni-uczaknpehq@runtaelreaz ¥ e k r gecanik gto wwit y
na pozycje
UWAGA:
Powy t g c mystamuuustawieniuwy t gcghiOkaego n@wpoéawej e
romm ez zostani e Bazsynb cti yglgk on At asswdzcyi g gwt gaczni k
gt 6wny gci g€r guenkted S mo cniag gopw zoy’c j i e nakagy wt

systemu.
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5. INSTRUKCJA OBStUGI

51 BUDOWA | EKSPLOATACJA POSZCZEGOLNYCH
PODZESPOY OW

Modut promieniowania.

Modpftyomi eni owania sktada sie ze zro6dta pr omi
XRGO5IT wraz z zasilaczcem i modut em sterowani a. Par ai
promieniowania:

1 Moc max— 150 W

T Napi eci—-85Kva x

T Nat ez eax+E5mA
Zr 6dt o promi eni owani a ni e wy ma g a obst ugi S
zabezpieczone jest przez emisja promieniowania na boki. Zasilane i sterowane jest z

modutu auWomakghi u opis zZrodta promieni owani

Modut kamery liniowej

Mod u t kamer s k t a dyafirmy Hamamatsu knadele €8750-..E wraz
zasilaczem. Wz a t g c opes kamary liniowe;.

1 Konserwacja
Konser wacja meadegd na okkesomenrsprawdzeniu stanu umocowania
kamer i stanu przewodow.

1 Regulacja

Regulacja kamerpowi nna by ¢ wykonywana r azonynsarwisii esi gc

Modut zasilania.

System zasilany | e22V/pg®HIz.m ©®atnya pd yestiaum aut o
promieni owani a zasil any j est pradem jednof

elementy automatyka zasi | a npr gdgem st at ym 24V,

Modut sterowania.

Mo d ut obliczeni owy i komputerze @ aRentiam Core 2 Dyoe n a
HDD 80GB oraz monitora dotykowego 157 .
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W zatgczni ku karta katal ogowa.

5.2 INSTRUKCJA OBSLUGI INTERFEJSU UZYTKOWNIKA

Ur zgdzeniaeames t ersdw ekeanugatykowegg i klawiatury.

Wiaczenie maszyny

Aby wtagczy¢ det ekt pr z el umizsgizdpé po erawejesiconi€
skrzynek sterujagcychh mapotepojie pnpati samagé 1pr z
umieszczony na froncie maszyny nad monitorem. Po wt g c z e n i nua sntaespzuyj ney
zat adowani e systemu Wi n XPAkyBtem MXeR228AWtagilmavwa ni u

Ssi e automaa ymamiittonze poj awi sie ekran inter

% Parametryzacja systemu

Czekaj - wlaczanie ukladu promieniowania

Zle zatozone ostony lub otwarte drzwi szafy

Stop systemu Wyjscie z systemu

Po uruchomieniu systemuyUsa ynaNdyaMamoeie spstenj a wi a

konfiguruje kamern | ini owN oraz wczytuje po
gadowania systemu trwa okogo 20 sek. Na ekr
oraz i nformacja z c zuj ndigko-wy mb ezzapmkenci ziiec(Esut wa r
sterowniczej i osgon taSmoci Ngu. W przypadk
system ni e zostani e uruchomiony. W przypa

9
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uruchomienia naleUy zamknNIi dkrko AKSa nun i skyasttue
system zamknie aplikacje i przejdzie do pul
system zamknie aplikacje i przejdzie do pulpitu Windows).

Po zako®& zeniu procesu parametryzacij. Ssysten

N —_—— e o x

> MX-R158V <l

mikromax

Opcje

| Nowy Produkt

| Reset Licznikow

‘

‘ Uwaga - przy Zle zatozonych oslonach system nie dziata

DFona adjgi lob 2l coFozumy

Opis klawiszy funkcyjnych:

§ ATryb Pracyd -wy b - r Aotgnatyczny Wy b - r  4ub Kamera pgwoduje
przejScie systemu do modudu detekcj. prod
zmienil wybi er aj NWyAkidmatycznsiub Kafk&apzechedai w
trypi dent yfi kacji produkt - -w za p.omWcNcsyst

system sam na bazie i dent y f i k a agtawia parametry aagisane w bazie
danych dla danego Wyrbo d u kptouv.o dWyyke- rwydSmd jeit |
zlistaprodukt -w w bazie systemu i W:- wczas

wyborze produktu system wczytuje parametry i skanuje wszelkie produkty z tymi

ustawieniami.

 ANowy Produkdi wyb-r tej opcji powoduje przejSc
nowego produktudokat al ogu produkt - w

§ Aoniecpracpiwyb-r tej opcji powoduje zapi s WSz
system oraz zamknificie systemu i przejSci
 Mpcj@iwyb-r tej opcji powoduje przejScie dc

a. PriidkoScciiNguaSmo

10



V%

mikromax DTR MX-SDCO model MX-R238V i modelu MX-R248V

b. Ust awi e wyrzutni ka
1 AReset Ldicpoi kawi Snificiu tego klawisza se
bufory czujnik-w identyfikacj.i produkt - v
taSmoci Ngach.
Produkcja
Po wyborze tej opcji Automatsystem przechodzid o modu gu skanoReania pro

wyborze produktu na monitorze wySwietlony zo

Numer Ijnii lub bramki -
Kol ejka pro Licznik bramki lub ) wej Sciowe|j Pol e opi suna Nc
taSmoci Ngu br amki wej S danej bramce lub linii

L S s B 4G s B M T WK = R o ABL ) 21 L) LS s dR

Nt (zmiana] [wyprod.] [dobre] [zle] Naz  roduktu
110
z2 10
3|0
100
5 |0
& |0
710
& |0
9 |0
Podglad zdjec 10 |o
Stop|||np
. 14 |0
Ekran gtowny 15 Jo
e Numer |inii |ull
1€ produkt jest badany
°L o1 91 vl Al 0 text ¥
O Vb 3
Wprow Nr. Zmiany| Wprow. Produktu| Nowy Produkt
TEST Powrtorka Wyczysc
1. STARTiuruchomieni e det ekcij i ciag obcych. Sy

kamernin Ponin@awNSnifciu tegpbekdiawokaeago naoe
rozpocznciem detekcj i

2. STOPi naci Snincie tego klawisza powdduje z
wygNcza Fr-dgo promieniowania i kamern |i
3. Ekran dgdawn$ninciepobwgdupe zpcizsk@egpe do
systemu.

4. Wprow. Produkt i po wyborze produktu w onie produktu ( kolor zielony)

przyci Snincie tego klawisza przypisuje pr

11
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5. Test -t en k|l awisz powoduje iU badany produk
kat alogowany jako pr-bka testowa

6. Powt -tr&kmm kl awi sz sguUy do poinformowani a
produkt jest badany powt - -rnie. klast on w-

W przypadku wykrycia ciaga obcego sykstt-erma zap

pal i2sekindy. Nastfipnie | ampa gaSnie. JednoczeSn

dzienniku systemowym.

Przypisywanie produktu do linii lub bramki

Aby przypisal produkt do | inii l ub br amki nal eOy g
aby nazwa pr oduk hapoluveyyB Wwdloezd. | dcNraass t Biydha e nal eUy
pomocN strzagek numer | inii l ub br amki [ nac

Zmi any moUna do&kjongtwwi |l iw ikatlde powoduj N on

systemu.

Nowy Produkt; Edycj a Parametr - -w produktu

oo e o produlide 38 siiinoniiinoai
hd I ‘Progczemi bin rozmiar llogc finik I L 2 2

..... EET T

Punkt . Mr. procedury  Kwadrat
3 I b S0 N e I

pessse s s s ] |em ek

Aby wprowadzil nowy produkt naleUOy
f w p oNaawa Produkté wprowadzi | rEate@owfi i naci snNi
T Wpolach kv mMApoprzez wyb-r odp owiwd chn ind je j wdri ts

naci Snifnciu strzagdgki w prawym brzegu okna

12
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T Wopolu Wsp-gcmnyanreiOy z | isty wybral wartoSi
wyznacza czugoSi wykrywania zanieczyszcz

ustalana dla kaUdego produkt u.

f WpoluPunktnal e Uy wyznaczyl punkt wedgug Kkt -re
zdjhnciu. WartoSi tlal o&llEzhaghduniituNz ana z pol e
f WopoluNr. Procedurynal ey wybral odpowiednia proc:eé
Dl a puszek be&topracedunald, akligsenid.a | e
 WpoluKwadrato k r e Sl any jest kwadrat do uSredni
kwadrat 3 x 3 piksele, w kt-rym |iczona |

T WpoluPr - g Qupersruij emy wartoSi poni Oej kt-re

obrazy. awamotUeSprezyj mowal wartoSi od 0 do
¥ PoleMinRozmiarokr eSSl a minimalna iloSi linii obr
bidN miagy iloSi linii poniUej tej wartof
PolaFromiTos N zmi ennymi systemowymi

Pola Min i Max dla Prog s N wairamiS okr eSl aj Ncymi prze
wartoSc pikseli obrazu produkt u. Przyj muj

1 W polu Kod Kreskowyjest wykorzystywane w przypadku zainstalowania czytnika
kod-w kreskowych do identyfikacjilprodul
pozostawil puste.

1 Przycisk Wzorzecur uchami a procedurn wczytywani a

wizyjnej.
f PolalailbokreSlajN odpowiedni: promie@& bada
obszaru do liczenia Sredniej do wartoSci

Pole2aiokr ee§s@a koSl puszki.

Pozostage pola nie sN wykorzystywane pr ze

Po wypegnieniu p-| nal ey nacisnNi kIl awi sz
produkt.

W przypadku edycji parametr-w istniejNcego
Produkt wlawmwybrpaiodukt i nacisnNi klawisz Edyt
parametr-w danego produktu i moUna je zmien
Zzmi any. Przekopiowanie parametr - -w produkt - - w

13
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pot faRprdy Edy cj i i stniejNcego produktu i zmi eni
Kod Kreskowy.
Opcje

"%, Advantech ADAMView - [Display Designer: DISP: E=rE
File Edit Setup View Wind Run Help
D % B3| ek & B Ts = & N
N OomeEEFHRlaEY [l GEEELO0IO00C /&

”i 'Ilq I!

Opoznienie wyrzutnika [ 10 ms ]

Wspotczynnik skoku wyrzutnika

Czas wyl. prmieniowania

Ekran gtéwny

Prekos¢ Tasmociggu [m/min] =

Czas opoznienia usuwania =

0 I 0 2
4 Advantech ADAMVi... X-R238H [Try... < il 3 e 00:59

W celu regulacji prndkoSci taSmoci Ngu nal e0O)
wgNczonego taSmoci Ngu taSmociNg zmieanNprif
zapami ntane i przy nastfipnym wgNczeniu syste
Par ampt-rFnA eni ed wyergzuultunjiek ac zas po ktzgodniem ma z
z numerem odrzutnika.

ParamWsp:- gEAzynni k skoksgt awiraz utwyarkaud nii &@a n(l
uder zeni a | zgddniezguimeramyd zutwika.)

Czas wy{d pr onoikerndSlweandzas w sekundach aut oma
promieniowani a w przypadku br aku produkt u.
przejechaniu produktu.

Czas auto diagnozy czas po jakim ma sif pojawil wy n
przypadku brakl) sygesagm WwgNc2absygnoalje dbFfywi ik

chwilowe wygdgNczenie Fr-dJja promieniowania | u

14



V%

mikromax DTR MX-SDCO model MX-R238V i modelu MX-R248V

5.3 Archiwizacja danych i kopiowanie rapotu

Archi wi zacj e zapisanych obraz-w naleOy dok
przypadku gdy znacznik wolego obszaru dysku systemowego ( w prawym dolnym rogu

interfejsu uUytkownika) bidziermaziyejns 2y wijioO z
1GB pozwala na napisanie maksymalnie do 5000 o br az - w. Aby dokonal p

obraz-w naleUOy:

1. wygNczyl system za pomoaN Ekrzaywi; sGw whzamk
2.do zgNcza USB podgNczyl dysk zewnfitrzny (
3. naci kaNfi AM-j komputerodo na pulpicie ekran
4. wybral dysk D a nastfipnie folder OBRAZY

5. naci snNiCrlkA awi sze

6. naci snNiCtrlkQ awi sze

7.Azrzucili o na linijkn ekran

8. wybral ponownie AM-j komputerd a nastnpni
9. wybral folder gdzie maij Khabcyils npNiz eCktorpli otw avr
10.na ekranie pojawi sifin okno informujNce o

11.po zako@® zeniu kopiowania naleUy wgmadiisnh
kl awi sz ADELO® aby wykasowal zapisane obr a
120dgNczyl dynsdinymé zapi san

13wy gNczyl komputer

5.4 Uruchomienie i requlacja tasmociaqu

TaSmoci Ng nie jest sprziagni Aty z systemem.
wgNczni ka DA&G.pozZmicgagra AprindkoSci moUl i wa | es
falowni ka modugu AOpcjebd

Wyrzutnik

Wyrzutnik sprziagninty | est Z sygnagem wyKkr"
S i g o pmeurnakyczny firmy FESTO o skoku 200mm i sile 10kg dla modelu MX-R248V

100mm. Z chwi |l N wykrycia zanieczyszczenia po Ww

odsunincie jej na bok.

15
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55 MYCIE
Maszynin naleUy myi Srodkami przeznaczonymi

nalelUy co najmniej raz dziennie przetrzel
komputerowych.
TaSmoci Ng nal eUy umylii eana wpsrzaec yp r zJeeds t r obzaprodczzoi

taSmoci Ngu nie bygo Uadnych element - -w kt-re

opi gki met al owe i i nne) .
UWAGA
19 Podczas mycia hal. produkcyjnej nal eOy :

bezpoSredni o nemdy pod ci Sni e

f Maszyna wyposaUona jest w elementy wysokKk

wiic nalelUy zabezpieczyl maszvni przed | ¢

pod wysokim ciSnieniem).

16
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6. INSTRUKCJA BHP

| NSTRUKCJA BEZPI ECZNEJ OBStUGI POWI NEZA BYC
UZYTKOWNI KA URZADZENI A Z WYKORZYZBWARNYCEAM | NFC
W NINIEJSZEJ DTR.

Urzadzenie wyposazone jest w zrédio promieniowania jonizujacego tak wiec

konieczne jest przeszkolenie pracownikow w zakresie pracy z teqo typu

urzadzeniami zqodnie z Programem Bezpieczenstwa Jadrowego i Ochrony

Radiologicznej dotaczonym do DTR.

6.1 WYMAGANIA OGOLNE.

1 Detektor MX-R248V powinien by ¢ usy wwinmonej scu Zzapewni &
wygodnag obstuge i dostep do wszystkich z
oraz przeprowadzania przegla d 6 w i remont ow wszystkich
urzagdzen towarzyszacych.

1T Podczas p o ddteftarz doi a&si eci el ektrycznej na
prawi dt owym podt gczeniu przeci wpor azen
(uziemienie lub zerowanie).

T OsSwietl eni e sztyamnyo wa sswianmoaszapewni ¢ odpowi
umozIl i wiajagcag bezpieczng prace.

1 Detektor MX-R248V nal ezy ekspl oat ogwarzeznacgemiem i e z
stosujac parametry zgodnie z DTR o0oraz WE

eksploatacij. urzagdzen

6.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE.

1 Przed uruchomieniem Detektora MX-R248Vnal ezy skontr ol owa¢:
o i nst allaeckjter yczna;
o modut osSwietlenia
o stan tasdmy na tadsdmoci ggu

T Kazdorazowo dokona¢ przegl gdu maszyny
przewodow el ektrycznych zasilaj gped&kmiiecs
stan el ement ow sterowniczych i wy konawc z

jakichkol wi ek nieprawidt owos$ci nal ezy pow
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Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce I '
przeci wnym wypadkunnel eayrgmarZglpeace.
Wszystkie ostony i pokrywy muszg byc¢ bezv
W obrebie transportera i el ement 6w ruchorn
i innych przedmi ot ow.

W czasie przerwy w pracy detektora MX-R248Vnal ezy ja wyt gczac.
Wszystkie zauwa z on e w czasi e pracy ni eprawi d
uszkodzenia pakowaczki nal ezy niezwltoczni
jednoczesnie prace urzgdzenia, az do chwi

Wyt gaczong maszymgluezy zaopatrzyé w odpov

ostrzegawczag 2z napisem zabraniajacym | ej
wyt aczni k gtowny uniemozliwiajgc przypadk
Wszel kie regul acj e, naprawy i remonty mas

przez personel o odpowiednich kwalifikacjach.

PRACOWNI CY OB St IDEMEKAIRY MX-R248V MUS Z A BYC
PRZESZKOLENI.

Do obowigzkdédw nalezy rowniez bezwzgl edne
bezpieczenst wa [ higieny pracy obowi gzu
zamontowana jest maszyna.

Na stanowisku pracy MX-R248V ni ez bedna j est troska (

czystosci i dobra organi zacje pracy.

6.3 URZADZENIA OCHRONNE | ZABEZPIECZAJACE.

Celem zabezpi eczeni adetekibra MX-R248Vap rized b plou @iz en i

oraz ostoniecia elementow urzagdzeni e wyposaz

T

ost omwtyozone otowiem o grubosSci 1 mm dl a
3mm w bezposSredni e]j bliskos¢ zZrodta pr omi
wyt gczni ki krancowe uni edetektoda,i wi aj gce ur uc
maszyna MX-R248V z aopatrzona | est w wytagczni ki
czerwonego. UWA GA! I | Wyt agczni ka awaryjnego na
przypadku awari.i l ub ni ebezpieczenst wa

wyt gczni k roboczy.
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W WYPADKU ZAISTNIENIA WSZELKICH NIEPRAWIDLOWOSCI PRACY
URZADZENIA NALEZY NATYCHMIAST ZATRZYMAC MASZYNE PRZYCISKIEM
STOP KOLORU CZERWONEGO .

6.4 UWAGI KONCOWE.

1 Czynnosci_obstugowe maszyny mogqa wykonywaé tylko pracownicy

wykwalifikowani i przeszkoleni w zakresie pracy ze zrodiami

jonizujgcymi.

T Przed regul acj g zaazbnoajkam Lerswaeccimnasodpawi g

zamieszczong w DTR.

T Nigdy nie uzywaé¢ maszyny wW niezgodni e

1T Maszyna musi mi e¢ state potltaczenie z

T Zawsze wylt gc zpaoddcmasz wre bl e m&va sz | mg miceyan. e

T Myci e maszyny nal ezy dokonywac¢ Srodka
kwasoodpornej.

! Maszyna wyposazona | est vowadeeleldronikiyak wy s 0 k
wi ercal ezaybezpi eczyd€ maszyne przed l ani em

szczegob6lnie pod wysokim cisnieniem).

Il Niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa

moze powodowac grozne urazy !!!
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7. MATERIALY UZUPELNIAJACE

Bl okowy schemat elektryczny i sygnag: - w

P1
START
lo—T o Bezpiecznik
A-[ %}1/ termiczny
B1 Wiyt. ‘*T
Bezpieczens =
— ] -

380V ¢ | — b
Bezpieczni M Falownik P i

CE roznicowo- [

pradowy :

| Motorolka
l Przetacznik 3 fazowy l L

Il

230V/8A

L&
|

B3 |
Zasilacz
Kamery Zasilacz
Liniowej Zrodta
-5V;+5V = X-Ray =
-15V;+15V
Zasilacz ’ ‘
= 24V
PC Kamera Zrélo
= liniowa X-ray

Szyna PCI PC
PCI

1761 c3 CR1 - czujniki ruchu
| produktu przy
I wyrzutniku

c4 C - czujniki

Elektroz zamkniecia maszyny
Syganliz awor CR1 G- sygnal sterujgcym
ator wyrzutni grzaniem .
ka E -‘Sygnal sterujacy
emisjg

I—
|_‘
\
7

= T E
TG
e RS 232
RS 232 .
Zroto
X-ray
RS 422
Kamera
liniowa
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Zestawienie podstawowych el ement - - w

Symbol Nazwa Producent Opis

Bl Bezpieczni WY GROZNICOWOPRAD

r-Unicowopr NR2335

B2 Bezpiecznik 230v/16A meller

B3 Bezpiecznik 230v/16A Moeller

w1 WY @ACZNIK
SILNIKOWY

P1 Schneider /| STYCZ.3B 230V 50/60HZ

Telemecanique

Falownik SE1 Microdrive Siemens 0,7kW 3x380/5

PC PANEL1150-675 Axiomtek Komputer panelowy

Kamera Liniowa C8750 Hamamatsu Kamera liniowa 256 pikseli;
0.8 mm

tr-dgo XRG 95 IT Hamamatsu tr-dgo pr omi

Promieniowania mocy 350W ( do 95kV;
1mA)

Zasilacz 24V MOXA

ADAM ADAM i 4520 Advantech Konwerter RS232 na RS485

Silnik

CRi FT 20 RHL SELS SJ Czujniki optyczne i laser

Ci XCSDMC5902 Czujnik bezp

Sygnalizator Moeller Sygnalizator dwukolorowy
+ brznczyk

Wy g . Moeller

Bezpieczg

Si gowni k FESTO Sigowni z el

pneumatyczny Element wyrzutnika.
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8. Kontakt z serwisem

MIKROMAX Innovations Sp. z 0.0.
Ul .J. Pitudskiego 190
05-260 Mark

http://www.mikormax.com/

info@mikromax.com

tel.(+48 22) 781 18 73
Fax (+48 22) 781 18 73
tel.kom.: Jacek Skr e t o W50® 19 34 79
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