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1. O FIRMIE

Szanowni Panstwo!

Mamy nadzieje, ze materiat zawarty w niniejszej dokumentacji przyblizy Panstwu
profil naszej firmy jak i dostarczy niezbednych informacji dotyczacych obstugi,
regulacji jak i konserwacji Systemu MX-SDCO model MX-R248V.

Jestesmy catkowicie polskg firmg wyspecjalizowang w projektowaniu i produkcji
najwyzszej klasy urzgdzen dla przemystu spozywczego wykorzystujgc najnowsze

osiggniecia techniki i informatyki.

Potwierdzeniem naszej pozycji na rynku jest fakt, ze zatozyciele firmy oraz osoby
zarzgdzajgce zaprojektowaty i wykonaty unikatowe urzgdzenia takie jak uktad do
monitorowania poziomu frakcji w separatorze, system do badania wybuchowosci
pytow i gazéw czy system do detekcji wtrgcen plastikowych przy produkciji

produktéw czekoladowych.

Naszych Klientow traktujemy jak statych wspétpartneréw, ktérym oferujemy ustugi

na najwyzszym poziomie.

Mamy nadzieje, ze materiat zawarty na stronie internetowej przyblizy Panstwu

profil naszej dziatalnosci i zacheci do skorzystania z oferty.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 DANE TECHNICZNE

Wydajnos¢ maszyny Wykrywanie zanieczyszczen o

Srednicy od 3mm przy predkosci

przesuwu tasmy 20 m/min
Zapotrzebowanie na energie elektryczng ~ 2 kW
Napiecie zasilania 380 V; 50 Hz
Gabaryty urzgdzenia (z transporterem ) 1500mm x 700mm x 2000mm
Ciezar 250 kg
Zalecane zabezpieczenie prgdowe 32A

Instalacja pneumatyczna 8 bar

2.2 OPIS TECHNICZNY

MX-R248V jest urzgdzeniem do detekcji ciat obcych w produktach spozywczych za
pomocg promieni X. MX-R248V moze by¢ stosowany w przemysle spozywczym. MX-
R248V wykonana jest ze stali kwasoodpornej tak wiec spetnia surowe normy

higieniczne obowigzujgce w przemysle spozywczym. System sktada sie z:

Modutu automatyki

Modutu promieniowania i kamery liniowej

Transportera z wyrzutnikiem

Modutu obliczeniowego z komputerem PC
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3. PRZYGOTOWANIE PRODUKTOW DO BADAN

System wykrywa zanieczyszczenia metodg przekroczenia progu lokalnego. Tak wiec

bardzo wazne jest aby dany rodzaj produktu byt jak najbardziej powtarzalny
Warunki jakie wptywajg na doktadnos¢ pomiaru:
wspotczynnik pochtaniania promieniowania
grubos¢ produktu badanego (im wieksza grubos$é tym mniejsza doktadnos$¢)
powtarzalnos¢ produktu tzn. powtarzalna grubosé i gestos¢

Nalezy zaznaczyc, ze im wigksza grubos¢ produktow wowczas trzeba zwigkszy¢
moc zrodfa promieniowania co w liniowo zimniejsza doktadnos¢ w wykrywaniu
granicznych zanieczyszczen. Dlatego tak wazne jest dgzenie do tego aby produkty

badane miaty jak najmniejszg grubos¢

Spegnienie warunk-w podanych powyUej gwar ant
zanieczyszczeC Ni espegnienie ichzmelde zpdvo d

lub ustawieniemzani ski ch prog-w co powoduje obni Ueni ¢
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4. INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA DO URUCHOMIENIA

4.1 WARUNKIPODEACZENIA

Detektor MX-R248V nalezy ustawi¢c w miejscu przeznaczenia. Warunkiem
podtgczenia maszyny jest doprowadzenie przytgczy wymaganych medidw o
wymaganych parametrach w poblize miejsca pracy maszyny. Po ustawieniu i
wypoziomowaniu maszyny nalezy podtgczy¢ media:

Zasilanie elektryczne — 230V/50Hz

Zasilanie pneumatyczne 8 bar
Catkowite zapotrzebowanie mocy elektrycznej wynosi 2 kW. Producent wyposaza
maszyne w kabel zasilajgcy dlugosci ok.10m, zakonczony wtykiem. Od Odbiorcy
wymagane jest zainstalowanie gniazd pod podany wyzej wtyk. Podfgczonego
przewodem o przekroju nie mniejszym niz 1,5 mm2 w odlegtosci nie wiekszej niz5 m
od miejsca poditgczenia maszyny, linia podtgczeniowa powinna by¢ zabezpieczona

bezpiecznikami 32 A

4.2 CZYNNOSCI POPRZEDZAJACE URUCHOMIENIE MASZYNY

PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY NALEZY:
dokonac przegladu maszyny zwracajgc uwage na stan przewodow zasilajgcych i
sygnatowych (przetarcia, pekniecia), stan elementéw sterowniczych i
wykonawczych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy
powiadomic¢ odpowiednie stuzby;
usung¢ z powierzchni transporteréw i obszaru maszyny wszystkie narzedzia oraz
inne pozostawione przedmioty;

sprawdzi¢ poprawnosc¢ zatozenia oston tasmociggu;

4.3 URUCHOMIENIE SYSTEMU

wigczyc¢ zasilanie maszyny;

nacisng¢ przycisk ,Start”;

uruchomi¢ tasmociag;

system zostanie automatycznie zatadowany i uruchomiony lub nalezy go wigczyé

poprzez wybranie ikony systemu z pulpitu Windows. W przypadku wystgpienia

6
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btedu parametryzacji nalezy zreserowa¢ komputer ( czarny przycisk ponizej
monitora po prawej stronie) i powtorzy¢ procedure.

nalezy wybrac tryb pracy Automatyczny.

Przypisa¢ nazwy produktow do odpowiednich linii lub bramek

Nacisngc¢ klawisz START

Po zmianie kolory kwadraty z napisem X-Ray off na kolor zétty zmianie napisu

na X-Ray On system gotowy jest do pracy i skanowania produktéw.
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5. INSTRUKCJA OBStUGI

5.1 BUDOWA | EKSPLOATACJA POSZCZEGOLNYCH
PODZESPOLOW

Modut promieniowania.

Modut promieniowania sktada sie ze zrédta promieniowania firmy Hamamatsu model
XRGO5IT wraz z zasilaczem i modutem sterowania. Parametry 2zrddia
promieniowania:

Moc max — 95W

Napiecie max — 95 KV

Natezenie max — 1 mA
Zrédio promieniowania nie wymaga obstugi serwisowej. Zrodio promieniowania
zabezpieczone jest przez emisja promieniowania na boki. Zasilane i sterowane jest z

modutu automatyki. W zatgczeniu opis zrodta promieniowania.

Modut kamery liniowej

Modut kamer skifada sie z kamery firmy Hamamatsu model C8750-..E wraz
zasilaczem. W zatgczeniu opis kamery liniowe;.

Konserwacja
Konserwacja modutu kamery polega na okresowym sprawdzeniu stanu umocowania
kamer i stanu przewodéw.

Regulacja

Regulacja kamer powinna by¢é wykonywana raz na miesigc przez uprawniony serwis.

Modut zasilania.

System zasilany jest prgdem o napieciu 220V/50Hz. Caty system automatyki i emis;ji
promieniowania zasilany jest prgdem jednofazowy 230V/50Hz. Czujniki oraz

elementy automatyka zasilane sg pragdem statym 24V.

Modul sterowania.

Modut obliczeniowy i sterowania bazuje na komputerze PC Pentium Core 2 Duo,

HDD 80GB oraz monitora dotykowego 15”.
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W zatgczniku karta katalogowa.

5.2 INSTRUKCJA OBSLUGI INTERFEJSU UZYTKOWNIKA

Urzadzenie sterowane jest za pomocg ekranu dotykowego i klawiatury.

Wiaczenie maszyny

Aby wigczy¢ detektor nalezy przekreci¢ przetgczniki umieszczone po prawej stronie
skrzynek sterujgcych z pozycji ,0” na ,1” a nastepnie nacisng¢ przycisk ,START”
umieszczony na froncie maszyny nad monitorem. Po wigczeniu maszyny nastepuje

zatadowanie systemu Win XP/P. Po zatadowaniu systemu system MX-R228V wigczy

sie automatycznie i na monitorze pojawi sie ekran interfejsu uzytkownika.

m Parametryzacja systemu

Czekaj - wtaczanie ukladu promieniowania

Zle zatozone ostony lub otwarte drzwi szafy
Stop systemu Wyjscie z systemu

Po uruchomieniu systemu na ekranie pojawia si¢ powyzszy ekran. W tym Momocie system

konfiguruje kamere liniowg oraz wczytuje poczatkowe parametry systemu. Caty proces
fadowania systemu trwa okoto 20 sek. Na ekranie pojawiaja si¢ komunikaty o stanie pracy
oraz informacja z czujnikOw bezpieczenstwa o prawidlowym zamknigciu drzwi szafy
sterowniczej 1 oston tasmociggu. W przypadku zlego zalozenia oston lub otwartych drzwi

system nie zostanie uruchomiony. W przypadku pojawienia si¢ dowolnego btedu

9
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uruchomienia nalezy zamkna¢ okno komunikatu oraz nacisng¢ przycisk ,,Stop systemu” (
system zamknie aplikacje i przejdzie do pulpitu AdamView ) lub ,,Wyjscie z systemu” (
system zamknie aplikacje i przejdzie do pulpitu Windows).

Po zakonczeniu procesu parametryzacp systemu system przejdzie do interfejsu uzytkownika.

N —— s T e e e == —_— e o

> MX - R158V -

mikromax

Przeglgdarka

| | Nowy Produkt
m | Reset Licznikow

Koniec Pra

‘ Uwaga - przy #le zatozonych oslonach system nie dziata

==

Defona djgiy ol &ly cufoiumy

Opis klawiszy funkcyjnych:
»1ryb Pracy” - wybodr opcji Automatyczny Wy b - r 4ub Kamera pgwoduje
przejscie systemu do modutu detekcji produktow zgodnie z ustawieniami ktére mozna
zmieni¢ wybierajgc klawisz ,,Opcje”. Wybor Automatycznylub Kameraprzechodzi w
tryb identyfikacji produktow za pomoca systemu §ledzenia tasmociaggow. Wowczas
system sam na bazie identyfikacji produktow ustawia parametry zapisane w bazie
danych dla danego produktu. Wybér opcji Wy b - r  powdduje sviSwietlenie ona
z lista produktow w bazie systemu i wowczas nalezy wybra¢ dany produkt. Po
wyborze produktu system wczytuje parametry i skanuje wszelkie produkty z tymi
ustawieniami.
»Nowy Produkt — wybor tej opcji powoduje przejscie do modutu wprowadzania
nowego produktu do katalogu produktow
,»Koniec pracy — wybor tej opcji powoduje zapis wszelkich informacji na dysku przez
system oraz zamknigcie systemu i przejscie do pulpitu Windows
,OpCje” — wybor tej opcji powoduje przejscie do modutu ustawien systemowych:

a. Predkosci tasmociggu

10
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b. Ustawien wyrzutnika
~Reset L I’ € pomadcikniccw tego klawisza serowane sg wszystkie liczniki i
bufory czujnikéw identyfikacji produktow za pomoca $ledzenia produktéw na
tasmociggach.
Produkcja
Po wyborze tej opcji Automatsystem przechodzi do modutu skanowania produktow. Po

wyborze produktu na monitorze wyswietlony zostanie ekran modutu skanowania.

Numer linii lub bramki

Kolejka produktow na Licznik bramki lub wejsciowej Pole opisujace produkt na

tasémociagu

bramki wejsciowej danej bramce lub linii

Podglad zdjec

Start
Ekran gtowny

Strzatki do wyboru Strzatki do przewijania
numeru linii lub bramki listy produktow

Pole wyboru produktu dla
wybranej linii lub bramki

EEICEEEEEEEEEEEEEEE

Klawisz zatwierdzajacy produkt
do wybranej linii lub bramki

Licznik sekund do
wylaczenia lampy

Numer linii lub bramki z ktorej

produkt jest badany

1. START - uruchomienie detekcji cial obcych. System wilacza zrodlo promieniowania i
kamerg liniowa. Po naci$nieciu tego klawisza nalezy odczeka¢ okoto 10 s przed
rozpoczeciem detekcji.

2. STOP — nacisnigcie tego klawisza powoduje zatrzymanie detekcji cial obcych —
wylacza Zrodto promieniowania 1 kamere liniowa.

3. Ekr an g gacisnigriy tego przycisku powoduje przejscie do ekranu gtéwnego

systemu.

11
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W przypadku wykrycia ciata obcego system zapala czerwong lampe na gorze maszyny, ktora
pali si¢ 2 sekundy. Nastepnie lampa gasnie. Jednocze$nie nastepuje zapis informacji w

dzienniku systemowym.

Przypisywanie produktu do linii lub bramki

Aby przypisa¢ produkt do linii lub bramki nalezy go wybra¢ za pomoca strzalek z listy tak
aby nazwa produktu wyswictlona byta na polu o tym kolorze. Nast¢pnie nalezy wybraé za
pomoca strzatek numer linii lub bramki 1 nacisng¢ klawisz OK.

Zmiany mozna dokonywa¢ w kazdej chwili i nie powoduja one zatrzymania dzialania

systemu.

Nowy Produkt; Edycja Parametr - -w produktu

.'u'-'p oRdzarie | Stheod Peodiuiiciiey = -

Wt T |

OWspatozyninik  Punkt Nr procedury
EEE| N 1T IS | I |51

Aby wprowadzi¢ nowy produkt nalezy:
w polu ,,Nazwa Produktti wprowadzi¢ nazwe i nacisna¢ ,,Enter”
W polach kV, mA poprzez wybor odpowiedniej wartosci z rozwinigtej listy po
naci$nieciu strzatki w prawym brzegu okna
W polu Ws p - § ¢ maferyrzilikty wybra¢ warto$¢ od 0 do 100. Wartos¢ ta
wyznacza czulo$¢ wykrywania zanieczyszczen i jest indywidualnie empirycznie

ustalana dla kazdego produktu.

12
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W polu Punkt nalezy wyznaczy¢ punkt wedtug ktorego beda rozdzielane produkty na
zdjeciu. Warto$é ta jest powiazana z polem | | o S fliczonai ochPuniktu.
W polu Nr. Procedury nalezy wybra¢ odpowiednia procedur¢ do badania produktu.
Dla puszek bez zamknigcia jest to procedura 3, z klipsem 4.
W polu Kwadrat okreslany jest kwadrat do usredniania warto$¢ pikseli np. 3 okresla
kwadrat 3 x 3 piksele, w ktorym liczona jest $rednia.
WpoluPr - g Gvpisijenty wartos¢ ponizej ktorej system zaczyna wczytywaé
obrazy. Warto$¢ ta moze przyjmowac¢ warto$¢ od 0 do 4095.
Pole Min Rozmiar okresla minimalna ilo$¢ linii obrazu do skanowania. Obrazy, ktore
beda miaty ilo$¢ linii ponizej tej wartosci sg odrzucane.
Pola From i To sg zmiennymi systemowymi.
Pola Min i Max dla Prog sa warto$ciami okreslajacymi przedziat w jakim jest
warto$c pikseli obrazu produktu. Przyjmuja wartosci od 0 to 4095.
W polu Kod Kreskowyjest wykorzystywane w przypadku zainstalowania czytnika
kodow kreskowych do identyfikacji produktu. W innym przypadku nalezy pole
pozostawié puste.
Przycisk Wzorzecuruchamia procedur¢ wczytywania wzorca za pomoca kamery
wizyjnej.
Pola 1a i 1b okre$laja odpowiedni: promien badanego obszaru puszki i promien
obszaru do liczenia $redniej do wartosci progu. Rz 1 Rw.
Pole 2a — okresla wysokos¢ puszki.
Pozostate pola nie sg wykorzystywane przes system.
Po wypehieniu pdl nalezy nacisna¢ klawisz OK a nastgpnie zatwierdzi¢ wprowadzony
produkt.
W przypadku edycji parametrow istniejacego w bazie produktu nalezy w polu Nazwa
Produktu wybra¢ dany produkt i nacisng¢ klawisz Edytuj. Wowczas wyswietlg si¢ warto$¢
parametrow danego produktu i mozna je zmienia¢. Po nacisnigciu OK. nalezy zatwierdzi¢
zmiany. Przekopiowanie parametréw produktow do nowo wprowadzonego produktu nalezy
potepi¢ jak przy Edycji istniejacego produktu i zmieni¢ nazwg produktu i wykasowac pole

Kod Kreskowy.

13
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Opcje

IIL..-'I-I;

Opéznlenle wyrzutnika [ 10 ms ] EB u E

Wspotczynnik skoku wyrzutnika En m.

Czas wyl. prmieniowania ]

Czas auto diagnozy ﬂn Ekran glowny
Prekosé Tasmociagu [m/min] = EH
Czas opoznienia kamery= EE

W celu regulacji predkosci taSmociagu nalezy wybra¢ odpowiednia predkos¢. W przypadku

wlaczonego tasmociggu tasmocigg zmieni predkos¢. Ustawienia automatycznie zostang
zapamigtane 1 przy nastgpnym wigczeniu systemu beda ustawieniami domys$lnymi.

Parametr ,Op - T ni e ni e”reguluje ead fho ktdbriknana zadziata¢ wyrzutnik zgodnie
z numerem odrzutnika.

Parametr Ws p- gczynni k S’k wthkwin czag ydriataniat wyizdkngka ( sile
uderzenia i droge wysuwu) zgodnie z numerem odrzutnika.

Czas wyQg pr o-nkr&ladzas wskuridagh automatycznego wyltaczenia zrodta
promieniowania w przypadku braku produktu. System automatycznie si¢ wilacza po
przejechaniu produktu.

Czas auto diagnozy czas po jakim ma si¢ pojawi¢ wynik skanowania produktu. W
przypadku braku sygnatu ( 1 lub -1) system wiacza sygnal dzwickowy. Przyczyng moze by¢

chwilowe wylaczenie zrodla promieniowania lub awarig kamery liniowe;.

5.3 Archiwizacja danych i kopiowanie rapotu

Archiwizacje zapisanych obrazéw nalezy dokonywaé przecigtnie raz na tydzien. W
przypadku gdy znacznik wolego obszaru dysku systemowego ( w prawym dolnym rogu

interfejsu uzytkownika) bedzie mniejszy niz 1GB nalezy przekopiowa¢ obrazy niezwlocznie.

14
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1GB pozwala na napisanie maksymalnie do 5000 obrazow. Aby dokona¢ przekopiowania
obrazéw nalezy:
1. wylaczy¢ system za pomoca przycisku ,,Zamknij system” z Ekranu Gtownego;
do ztacza USB podlgczy¢ dysk zewnetrzny ( min 120GB RAM);
nacisna¢ ikong¢ ,,M0j komputer” na pulpicie ekrany;
wybra¢ dysk D a nastepnie folder OBRAZY
nacisng¢ klawisze Ctrl+A
nacisna¢ klawisze Ctrl+C
,»Zrzuci¢” na linijke ekran

wybra¢ ponownie ,,M6j komputer” a nastepnie dysk E

© o N o g Bk~ w DN

wybra¢ folder gdzie maja by¢ przekopiowane obrazy i nacisng¢ Ctrl + V

=
o

. na ekranie pojawi si¢ okno informujace o stanie kopiowania

-
-

. po zakonczeniu kopiowania nalezy z linijki wybra¢ ,,zrzucony ekran” i nacisngc¢
klawisz ,,DEL” aby wykasowa¢ zapisane obrazy na dysku D w folderze ,,Obrazy”

12. odtaczy¢ dysk z zapisanymi danymi

13. wylaczy¢ komputer

5.4 Uruchomienie i regulacja tasmociaqu

Tasmocigg nie jest sprzegnigty z systemem. Uruchamiany jest poprzez przekrecenie
wlacznika na pozycje ,,ZAL”. Zmiana predkoSci mozliwa jest poprzez zmiang¢ ustawien
falownika modutu ,,Opcje”.

Wyrzutnik

Wyrzutnik sprzegnigty jest z sygnatem wykrycia zanieczyszczenia. Wyposazony jest w
sitownik pneumatyczny firmy FESTO o skoku 200mm i sile 10kg dla modelu MX-R248V
100mm. Z chwilg wykrycia zanieczyszczenia po wyjechaniu skrzynki z tunelu nastepuje

odsunigcie jej na bok.
5.5 MYCIE

Maszyne nalezy my¢ srodkami przeznaczonymi do stali kwasoodpornej. Ekran monitora
nalezy co najmniej raz dziennie przetrze¢ ptynem antystatycznym do mycia monitorow
komputerowych.

Tasmociag nalezy umy¢ zawsze przed rozpoczgciem pracy. Jest bardzo wazne, aby na
tasmociagu nie byto zadnych elementéw ktore moglyby wptywac na detekcje ciat obeych (
opitki metalowe 1 inne).
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UWAGA
Podczas mycia hal. produkcyijnej nal eUy

bezpoSr eyd np ®d woidSni eni em.

Maszyna wyposalUona jest w elementy wyso

winc naleUy zabezpieczyl maszynn przed |

pod wysokim ciSnieniem).
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6. INSTRUKCJA BHP

INSTRUKCJA BEZPIECZNEJ OBStUGI POWINNA BYC OPRACOWANA PRZEZ
UZYTKOWNIKA URZADZENIA Z WYKORZYSTANIEM INFORMACJI ZAWARTYCH
W NINIEJSZEJ DTR.

Urzadzenie wyposazone jest w zrodio promieniowania jonizujaceqo tak wiec

konieczne jest przeszkolenie pracownikow w zakresie pracy z teqo typu

urzadzeniami zgodnie z Programem Bezpieczenstwa Jadroweqo i Ochrony

Radiologicznej dotagczonym do DTR.

6.1 WYMAGANIA OGOLNE.

Detektor MX-R248V powinien by¢ ustawiony w miejscu zapewniajgcym
wygodng obstuge i dostep do wszystkich zespotow w czasie pracy maszyny
oraz przeprowadzania przegladow i remontow wszystkich podzespotéw i
urzagdzen towarzyszgcych.

Podczas podfgczania detektora do sieci elektrycznej nalezy pamietaé o
prawidtowym  podigczeniu  przeciwporazeniowej instalacji ochronnej
(uziemienie lub zerowanie).

Oswietlenie stanowiska maszyny powinno zapewni¢ odpowiednig widocznosc¢
umozliwiajgcg bezpieczng prace.

Detektor MX-R248V nalezy eksploatowa¢ zgodnie z jego przeznaczeniem
stosujgc parametry zgodnie z DTR oraz wedtug ogoélnych zasad bhp przy

eksploatacji urzadzen .

6.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE.

Przed uruchomieniem Detektora MX-R248V nalezy skontrolowac:

o instalacje elektryczna;

o modut oswietlenia

o stan tasmy na tasmociggu
Kazdorazowo dokonaé¢ przeglagdu maszyny zwracajgc uwage na stan
przewodow elektrycznych zasilajgcych i sygnatowych (przetarcia, pekniecia),
stan elementéw sterowniczych i wykonawczych. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy powiadomi¢ odpowiednie stuzby.
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Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i ochronne muszg by¢é czynne w
przeciwnym wypadku nalezy bezwzglednie wstrzymac prace.

Wszystkie ostony i pokrywy muszg by¢ bezwzglednie zatozone.

W obrebie transportera i elementéw ruchomych nie wolno sktadowac narzedzi
i innych przedmiotéw.

W czasie przerwy w pracy detektora MX-R248V nalezy jg wytgczac.
Wszystkie zauwazone w czasie pracy nieprawidtowosci dziatania Iub
uszkodzenia pakowaczki nalezy niezwtocznie zgtosi¢ nadzorowi, przerywajgc
jednoczesnie prace urzagdzenia, az do chwili usuniecia usterki.

Wylgczong z ruchu maszyne nalezy zaopatrzy¢ w odpowiednig tablice
ostrzegawczg z napisem zabraniajgcym jej uruchomienie oraz zablokowac
wylgcznik gtéwny uniemozliwiajgc przypadkowe zatgczenie maszyny.
Wszelkie regulacje, naprawy i remonty maszyny mogg by¢ dokonywane tylko
przez personel o odpowiednich kwalifikacjach.

PRACOWNICY OBStUGUJACY DEDEKTOR MX-R248V MUSZA BYC
PRZESZKOLENI.

Do obowigzkéw nalezy réwniez bezwzgledne stosowanie sie do przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcych w zaktadzie, w ktérym
zamontowana jest maszyna.

Na stanowisku pracy MX-R248V niezbedna jest troska o zachowanie

czystosci i dobrg organizacje pracy.

6.3 URZADZENIA OCHRONNE | ZABEZPIECZAJACE.

Celem zabezpieczenia otoczenia i obstugi detektora MX-R248V przed porazeniem
oraz ostoniecia elementéw urzgdzenie wyposazone jest w:
ostony wytozone otowiem o grubosci 1 mm dla oston zdejmowanych oraz
3mm w bezposredniej bliskos¢ Zzrodta promieniowania.
wytgczniki krancowe uniemozliwiajgce uruchomienie detektora,
maszyna MX-R248V zaopatrzona jest w wytgczniki awaryjne STOP koloru
czerwonego. UWAGA!l! Wytgcznika awaryjnego nalezy uzywac tylko w
przypadku awarii lub niebezpieczenstwa i nie moze byC uzywany jako

wytgcznik roboczy.
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W WYPADKU ZAISTNIENIA WSZELKICH NIEPRAWIDLOWOSCI PRACY
URZADZENIA NALEZY NATYCHMIAST ZATRZYMAC MASZYNE PRZYCISKIEM
STOP KOLORU CZERWONEGO .

6.4 UWAGI KONCOWE.

Czynnosci obstugowe maszyny moga wykonywaé tylko pracownicy

wykwalifikowani i przeszkoleni w zakresie pracy ze zrodiami

jonizujacymi.

Przed regulacjg albo konserwacjg zaznajomi¢ sie z odpowiednig instrukcjg
zamieszczong w DTR.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny w niezgodnie z przeznaczeniem.

Maszyna musi mie¢ state potgczenie z przewodem ochronnym.

Zawsze wytgczaé maszyne podczas problemow z napieciem zasilajgcym.
Mycie maszyny nalezy dokonywa¢ sSrodkami myjgcymi do blachy
kwasoodpornej.

Maszyna wyposazona jest w elementy wysoko zaawansowanej elektroniki tak

wiec nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed laniem bezposrednia wody (

szczegolnie pod wysokim cisnieniem).

Il Niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa

moze powodowacé grozne urazy !!!
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7. MATERIALY UZUPELNIAJACE

Bl okowy schemat elektryczny i sygnag: Vv

Zestawienie podstawowych el ement - -w el e
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8. Kontakt z serwisem

http://www.mikormax.com/

info@mikromax.com
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