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1. O FIRMIE 

Á Mamy nadzieję, że materiał zawarty w niniejszej dokumentacji przybliży Państwu profil 

naszej firmy, jak i dostarczy niezbędnych informacji dotyczących obsługi, regulacji jak i 

konserwacji Systemu  APSK/VP01  

Á Jesteśmy całkowicie polską firmą, wyspecjalizowaną w projektowaniu i produkcji 

najwyższej klasy urządzeń dla przemysłu spożywczego przy wykorzystaniu najnowszych 

osiągnięć techniki i informatyki.  

Á Potwierdzeniem naszej pozycji na rynku jest fakt, że założyciele firmy oraz osoby 

zarządzające zaprojektowały i wykonały unikatowe urządzenia takie jak układ do 

monitorowania poziomu frakcji w separatorze, system do badania wybuchowości pyłów i 

gazów czy system do detekcji wtrąceń plastikowych przy produkcji produktów 

czekoladowych. 

Á Naszych Klientów traktujemy jak stałych współpartnerów, którym oferujemy usługi na 

najwyższym poziomie. 

Á Mamy nadzieję, że materiał zawarty na stronie internetowej przybliży Państwu profil 

naszej działalności i zachęci do skorzystania z oferty. 
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA 

2.1 DANE TECHNICZNE 

 

Wydajność maszyny  do 50 skrzynek / min 

Zapotrzebowanie na energię elektryczną ~ 1 kW 

Napięcie zasilania 230 V; 50 Hz 

Ciężar 50 kg 

Zalecane zabezpieczenie prądowe 16A 

 

2.2 OPIS  TECHNICZNY 

APSK/VP01 może być stosowany w przemyśle spożywczym. APSK/VP01 wykonana jest ze 

stali kwasoodpornej, tak więc spełnia surowe normy higieniczne obowiązujące w przemyśle 

spożywczym. System składa się z: 

¶ Modułu czujników 

¶ Modułu obliczeniowego z komputerem PC 

Moduł czujników składa się z  8 czujników indukcyjnych i 2 czujniki optyczne w blokach po 

5 czujników. Czujniki umieszczone są nad przejeżdżającymi skrzynkami z butelkami tak, że 

w bloku cztery czujniki skanują obecność kapsla lub butelki natomiast jeden czujnik skanuje 

brzeg skrzynki. Sygnały sczytywane są za pomocą modułu Adam5000  i przesyłane za 

pomocą RS232 do komputera. Moduł obliczeniowy bazuje na komputerze PC: 

Format : 
Mini-ITX / micro-ATX compatible (6.75 inches by 6.75 inches 
[171.45 millimeters by 171.45 millimeters]) 

Typ procesora :  zintegrowany Intel Atom 230 1.6 GHz FSB 533MHz 

Rodzaj pamięci : DDR-2 

Liczba gniazd pamięci :  1 

Częstotliwość szyny pamięci 667/533 

Maksymalna wielkość pamięci 4GB 

Grafika : zintegrowany układ INTEL GMA 950 do 128 MB 
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3. INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA DO URUCHOMIENIA 

3.1 WARUNKI PODŁĄCZENIA 

5ŜǘŜƪǘƻǊ !t{Yκ±tлм ƴŀƭŜȍȅ ǳǎǘŀǿƛŏ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊŜƴƛŀΦ ²ŀǊǳƴƪƛŜƳ ǇƻŘƱŊŎȊŜƴƛŀ 

ƳŀǎȊȅƴȅ ƧŜǎǘ ŘƻǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŜ ǇǊȊȅƱŊŎȊȅ ǿȅƳŀƎŀƴȅŎƘ ƳŜŘƛƽǿΣ o wymaganych parametrach, 

ǿ ǇƻōƭƛȍŜ ƳƛŜƧǎŎŀ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅΦ tƻ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛǳ ƛ ǿȅǇƻȊƛƻƳƻǿŀƴƛǳ ƳŀǎȊȅƴȅ ƴŀƭŜȍȅ 

ǇƻŘƱŊŎȊȅŏ ƳŜŘƛŀΥ 

¶ Zasilanie elektryczne ς 230V/50Hz 

/ŀƱƪƻǿƛǘŜ ȊŀǇƻǘǊȊŜōƻǿŀƴƛŜ ƳƻŎȅ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƧ ǿȅƴƻǎƛ 1 kW. Od Odbiorcy wymagane jest 

zainstalowanƛŜ ƎƴƛŀȊŘ ǇƻŘ ǇƻŘŀƴȅ ǿȅȍŜƧ ǿǘȅƪΣ ǇƻŘƱŊŎȊƻƴȅ przewodem o przekroju nie 

ƳƴƛŜƧǎȊȅƳ ƴƛȍ мΣр ƳƳн ǿ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛ ƴƛŜ ǿƛťƪǎȊŜƧ ƴƛȍ р Ƴ ƻŘ ƳƛŜƧǎŎŀ ǇƻŘƱŊŎȊŜƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

Lƛƴƛŀ ǇƻŘƱŊŎȊŜƴƛƻǿŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ōȅŏ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊƻƴŀ ōŜȊǇƛŜŎȊƴƛƪŀƳƛ 16 A 

3.2 CZYNNOŚCI POPRZEDZAJĄCE URUCHOMIENIE MASZYNY 

PRZED  URUCHOMIENIEM MASZYNY NALEÀ¸Υ 

¶ Řƻƪƻƴŀŏ ǇǊȊŜƎƭŊŘǳ ƳŀǎȊȅƴȅ, ȊǿǊŀŎŀƧŊŎ ǳǿŀƎť ƴŀ ǎǘŀƴ ǇǊȊŜǿƻŘƽǿ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎȅŎƘ ƛ 

ǎȅƎƴŀƱƻǿȅŎƘ όǇǊȊŜǘŀǊŎƛŀΣ ǇťƪƴƛťŎƛŀύΣ ǎǘŀƴ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎǘŜǊƻǿƴƛŎȊȅŎƘ ƛ ǿȅƪƻƴŀǿŎȊȅŎƘΦ ² 

ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǎǘǿƛŜǊŘȊŜƴƛŀ ƧŀƪƛŎƘƪƻƭǿƛŜƪ ƴƛŜǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇƻǿƛŀŘƻƳƛŏ 

ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜ ǎƱǳȍōȅΤ 

¶ ǳǎǳƴŊŏ Ȋ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘŜǊƽǿ ƛ ƻōǎȊŀǊǳ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ ƻǊŀȊ ƛƴƴŜ 

pozostawione przedmioty; 

¶ Ǉƻ ǿƱŊŎȊŜƴƛǳ Ȋŀǎƛƭŀƴƛŀ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ǇƻǇǊŀǿƴƻǏŏ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŀ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿΦ 

3.3 USTAWIANIE CZUJNIKÓW 

W celu poprawnego ustawienia czujników należy pod czujnikami ustawić skrzynkę z 

butelkami tak aby czujniki byłe nad kapslami. Następnie należy: 

¶ Pochylić układ z czujnikami na dół tak aby czujniki jak najbardziej pod kątem 

prostym pochylone były do kapsli. 

¶ Układ z czujnikami podnieść od góry lub na dół tak aby czujniki dotykały kapsli.  

W przypadku prawidłowego ustawienia czujnika czujnik sygnalizuje obecność kapsla poprzez 

zapalenie żółtej diody na górze czujnika.  
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4. INSTRUKCJA OBSŁUGI  

4.1 BUDOWA I EKSPLOATACJA POSZCZEGÓLNYCH 

PODZESPOŁÓW 

Moduł zasilania. 

System zasilany jŜǎǘ ǇǊŊŘŜƳ ƻ ƴŀǇƛťŎƛǳ ннл±κрлIȊΦ /ŀƱȅ ǎȅǎǘŜƳ ŀǳǘƻƳŀǘȅƪƛ ƛ ŜƳƛǎƧƛ 

ǇǊƻƳƛŜƴƛƻǿŀƴƛŀ Ȋŀǎƛƭŀƴȅ ƧŜǎǘ ǇǊŊŘŜƳ ƧŜŘƴƻŦŀȊƻǿȅm 230V/50Hz. Czujniki oraz elementy 

ŀǳǘƻƳŀǘȅƪƛ ȊŀǎƛƭŀƴŜ ǎŊ ǇǊŊŘŜƳ ǎǘŀƱȅƳ нп±Φ   

Moduł sterowania. 

aƻŘǳƱ ƻōƭƛŎȊŜƴƛƻǿȅ ƛ ǎǘŜǊowania bazuje na komputerze PC, HDD 160GB,  przy wykorzystaniu 

monitora dotykowego 1рέ ƻǊŀȊ ƪƭŀǿƛŀǘǳǊȅ. 

4.2 INSTRUKCJA OBSŁUGI INTERFEJSU UŻYTKOWNIKA 

Urządzenie sterowane jest za pomocą ekranu dotykowego i klawiatury. 

Uruchomienie systemu 

Aby włączyć detektor należy przekręcić przełączniki umieszczone po prawej stronie skrzynek 

sterujących z pozycji „0” na „1”. 

 Następnie nacisnąć przycisk po lewej stronie monitora w celu włączenia komputera.  

Po włączeniu maszyny następuje załadowanie systemu Win XP/P.  

Po załadowaniu systemu Win XP/P, system APSK/VP01 włączy się automatycznie i na 

monitorze pojawi się ekran interfejsu użytkownika. System będzie gotowy do pracy.  
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Opis interfejsu użytkownika 

 

  

 

 

Interfejs użytkownika podzielony jest na trzy obszary.  

Pierwszy obszar ( górny ) informuje o nazwie produktu badanego, ilości przebadanych 

skrzynek i butelek w podziale na dobre i złe oraz zawiera pole daty i czasu działania systemu. 

Środkowy obszar informuje o stanie aktualnie przebadanych skrzynek, informując o ilości 

złych butelek w danej skrzynce, sygnalizując ułożenia złych butek w skrzynkach. W 

przypadku wykrycia złych butelek pole sygnalizacyjne pulsuje czerwonym kolorem z 

napisem „BŁĄD”. W tym przypadku do czasu wciśnięcia Reset system nie wczytuje nowych 

danych. Jednocześnie sygnalizuje sygnałem dźwiękowym, czerwoną lampą oraz zatrzymuje 

taśmociąg.  

Na dole ekranu (trzeci obszar) umieszczone są przyciski: 

¶ OPCJE – przełącza ekran na ekran opcji. 

Pole Nazwy badanego 
produktu 

1.Pole godziny  

2.Pole czasu od 

uruchominia systemu 

3.Pole czas od ostatniego 

zerowania czujników 

Przycisk zerowania 

liczników 

Reset/start systemu. 

Przycisk uruchomienia i 

zatrzymania taśmociągu Przycisk wyboru oraz 

wprowadzania produktu  

Przycisk przełączenia 

na ekran opcji systemu 

Sygnalizacja 

stanu czujników. 

Sygnalizacja stanu i 

ułożenia złych butelek w 

skrzynkach po badaniu. 

Sygnalizacja stanu 

skrzynek: OK. – brak 

złych butelek; BLAD 

– wykryto brak 

kapsla lub butelki 

Liczniki przebadanych skrzynek: 

turkusowe – ogółem; zielone – 

dobre; czerwone - złe 

Liczniki przebadanych butelek: 

turkusowe – ogółem; zielone – 

dobre; czerwone - złe 

Ilość złych butelek 

w danej skrzynce 

po badaniu 

Ilość dobrych  

butelek w danym 

rzędzie 

Komunikaty o możliwość 

wystapienia błedów 

czujników lub chwytaków 
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Na tym ekranie można zmieniać ustawienia sytemu: 

o CzuğoŜĺ systemu ï tym parametrem ustawiana jest czułość systemu. Im 

wartość wyższa, tym czułość niższa. Domyślnie system ustawiony jest na 

wartość 9 

o IloŜĺ Skrzynek 1 i 2 ï tym parametrem ustawiana jest ilość skrzynek badanych 

w jednym przebiegu 

o Czas przejazdu skrzynek ï tym parametrem ustawiany jest graniczny czas 

przejazdu skrzynek. Jeżeli w tym czasie nie przejedzie zadeklarowana ilość 

skrzynek system sygnalizuje błąd 

o Czas czujnika 8 i 9 ï czujniki 8 i 9 odpowiedzialne są za badanie obecności 

skrzynek. Parametr ten określa opóźnienie sygnały czujnika względem 

czujników badających obecność butelek. Domyślnie ustawiony jest na 14. 

o Pola od 0 do 7 ï w polach tych wyświetlane są wartości impulsów systemu 

miedzy badaniem poszczególnych butelek dla czujników odpowiednio od 0 do 

7. Na podstawie tej wartości system automatycznie weryfikuje czułość 

systemu dla danego czujnika. Jeżeli przyjmuje wartość „0” wówczas system 

przyjmuje wartość „Czułość systemu”.  

o Wsp. autokontroli chwytak·w ï jest to parametr określający ilość powtórzeń 

błędu (braku butelki lub kapsla) w tym samym położeniu w skrzynce po 

którym system wyświetli komunikat o informujący o możliwym defekcie 

danego chwytaka (ssawki) w maszynie pakującej butelki do skrzynek. 
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o Wsp. autokontroli czujnik·w – jest to parametr określający wartość powyżej 

której ilość wykrytych błędów (braku butelki lub kapsla) w rzędzie danego 

czujnika będzie dodatkowo system informował o możliwość złego ustawienia 

danego numeru czujnika w formie komunikatu na ekranie.  

o Kopiowanie plik·w danych  - po naciśnięciu tego klawisza następuje 

automatyczne przekopiowanie pliku Raport.txt z dysku systemu na flesz lub 

dysk podłączony do złącza USB. W przypadku braku dysku pojawi się 

komunikat na ekranie.  

o  

¶ WYBčR PRODUKTU  

 

Aby wybrać produkt należy „zamarkować” daną nazwę a następnie nacisnąć klawisz 

Zamknij/Wybierz. Wprowadzanie nowego produktu polega na wpisaniu nowej nazwy w 

górnym oknie a następnie naciśnięciu klawisza Zapisz. Aby usunąć produkt należy 

„zamarkować” daną nazwę a następnie nacisnąć klawisz Usuwanie produktu. 

4.3 Plik Raport.txt 

Po przebadaniu każdej partii skrzynek system zapisuje dane na dysku. Dane zapisywane 

są w formacie tekstowym. W rekordzie zapisywane są następujące dane: 

Nawa produktu, rok, miesiŃc, dzieŒ, godzina, minuta, sekunda, iloŜĺ skrzynek dobrych, 

iloŜĺ skrzynek zğych, iloŜĺ butelek dobrych, iloŜĺ butelek zğych 

"Produkt",2008,12,29,22,21,50,10,0,200,0” 

Plik zapisywany jest na dysku C:\VanPur\Raporty\Raport.txt. 
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4.4 MYCIE 

Maszynę należy myć środkami przeznaczonymi do stali kwasoodpornej. Ekran monitora 

należy co najmniej raz dziennie przetrzeć płynem antystatycznym do mycia monitorów 

komputerowych.  

UWAGA 

¶ Podczas mycia hali produkcyjnej należy zabezpieczyć maszynę przed laniem 

bezpośrednio wody pod ciśnieniem. 

¶ Maszyna wyposażona jest w elementy wysoko zaawansowanej elektroniki, tak 

więc należy zabezpieczyć maszynę przed laniem bezpośrednio wody ( szczególnie 

pod wysokim ciśnieniem).   
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5. INSTRUKCJA BHP 

Lb{¢w¦Y/W! .9½tL9/½b9W h.{_¦DL th²Lbb! .¸0 htw!/h²!b! tw½9½ ¦À¸¢Yh²bLY! 

¦w½+5½9bL! ½ ²¸Yhw½¸{¢!NIEM INFORMACJI ZAWARTYCH W NINIEJSZEJ DTR. 

5.1 WYMAGANIA OGÓLNE.  

¶ 5ŜǘŜƪǘƻǊ !t{Yκ±tлм ǇƻǿƛƴƛŜƴ ōȅŏ ǳǎǘŀǿƛƻƴȅ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊŎȅƳ ǿȅƎƻŘƴŊ 

ƻōǎƱǳƎť ƛ ŘƻǎǘťǇ Řƻ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ȊŜǎǇƻƱƽǿ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅ ƻǊŀȊ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ 

ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊŀƴƛŀ ǇǊȊŜƎƭŊŘƽǿ ƛ ǊŜƳƻƴǘƽǿ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǇƻŘȊŜǎǇƻƱƽǿ ƛ ǳǊȊŊŘȊŜƵ 

ǘƻǿŀǊȊȅǎȊŊŎȅŎƘΦ 

¶ tƻŘŎȊŀǎ ǇƻŘƱŊŎȊŀƴƛŀ ŘŜǘŜƪǘƻǊŀ Řƻ ǎƛŜŎƛ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƧ ƴŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏ ƻ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿȅƳ 

ǇƻŘƱŊŎȊŜƴƛǳ ǇǊȊŜŎƛǿǇƻǊŀȍŜƴƛƻǿŜƧ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ƻŎƘǊƻƴƴŜƧ όǳȊƛŜƳƛŜƴƛŜ ƭǳō ȊŜǊƻǿŀƴƛŜύΦ  

¶ hǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ǎǘŀƴƻǿƛǎƪŀ ƳŀǎȊȅƴȅ Ǉƻǿƛƴƴƻ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ ǿƛŘƻŎȊƴƻǏŏ 

ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŊ ōŜȊǇƛŜŎȊƴŊ ǇǊŀŎťΦ 

¶ 5ŜǘŜƪǘƻǊ !t{Yκ±tлм ƴŀƭŜȍȅ ŜƪǎǇƭƻŀǘƻǿŀŏ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƧŜƎƻ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊŜƴƛŜƳ, ǎǘƻǎǳƧŊŎ 

ǇŀǊŀƳŜǘǊȅ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ 5¢w ƻǊŀȊ ǿŜŘƱǳƎ ƻƎƽƭƴȅŎƘ ȊŀǎŀŘ  ōƘǇ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎȅŎƘ przy 

ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎƧƛ ǳǊȊŊŘȊŜƵ Φ 

5.2 WYMAGANIA SZCZEGÓŁOWE.  

¶ tǊȊŜŘ ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛŜƳ 5ŜǘŜƪǘƻǊŀ !t{Yκ±tлм ƴŀƭŜȍȅ ǎƪƻƴǘǊƻƭƻǿŀŏΥ 

o ƛƴǎǘŀƭŀŎƧť ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŊΤ 

o stan ƳƻŘǳƱǳ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿ 

¶ YŀȍŘƻǊŀȊƻǿƻ Řƻƪƻƴŀŏ ǇǊȊŜƎƭŊŘǳ ƳŀǎȊȅƴȅ ȊǿǊŀŎŀƧŊŎ ǳǿŀƎť ƴŀ ǎǘŀƴ ǇǊȊŜǿƻŘƽǿ 

ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅŎƘ ȊŀǎƛƭŀƧŊŎȅŎƘ ƛ ǎȅƎƴŀƱƻǿȅŎƘ όǇǊȊŜǘŀǊŎƛŀΣ ǇťƪƴƛťŎƛŀύΣ ǎǘŀƴ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ 

sterowniczych i wykonawczych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek 

ƴƛŜǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇƻǿƛŀŘƻƳƛŏ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜ ǎƱǳȍōȅΦ 

¶ ²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎŜ ƛ ƻŎƘǊƻƴƴŜ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ŎȊȅƴƴŜ, w przeciwnym 

ǿȅǇŀŘƪǳ ƴŀƭŜȍȅ ōŜȊǿȊƎƭťŘƴƛŜ ǿǎǘǊȊȅƳŀŏ ǇǊŀŎťΦ  

¶ ²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ƻǎƱƻƴȅ ƛ ǇƻƪǊȅǿȅ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ōŜȊǿȊƎƭťŘƴƛŜ ȊŀƱƻȍƻƴŜΦ 

¶ ² ƻōǊťōƛŜ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘŜǊŀ ƛ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǊǳŎƘƻƳȅŎƘ ƴƛŜ ǿƻƭƴƻ ǎƪƱŀŘƻǿŀŏ ƴŀǊȊťŘȊƛ ƛ 

ƛƴƴȅŎƘ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘƽǿΦ 
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¶ ² ŎȊŀǎƛŜ ǇǊȊŜǊǿȅ ǿ ǇǊŀŎȅ ŘŜǘŜƪǘƻǊŀ !t{Yκ±tлм ƴŀƭŜȍȅ go ǿȅƱŊŎȊŀŏΦ  

¶ ²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ȊŀǳǿŀȍƻƴŜ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ǇǊŀŎȅ ƴƛŜǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻǏŎƛ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ƴƛŜȊǿƱƻŎȊƴƛŜ 

ȊƎƱƻǎƛŏ ƴŀŘȊƻǊƻǿƛΣ ǇǊȊŜǊȅǿŀƧŊŎ ƧŜŘƴƻŎȊŜǏƴƛŜ ǇǊŀŎť ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΣ ŀȍ Řƻ ŎƘǿƛƭƛ ǳǎǳƴƛťŎƛŀ 

usterki. 

¶ ²ȅƱŊŎȊƻƴŊ Ȋ ǊǳŎƘǳ ƳŀǎȊȅƴť ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƻǇŀǘǊȊȅŏ ǿ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ ǘŀōƭƛŎť ƻǎǘǊȊŜƎŀǿŎȊŊ Ȋ 

napiseƳ ȊŀōǊŀƴƛŀƧŊŎȅƳ ƧŜƧ ǳǊǳŎƘomienia ƻǊŀȊ Ȋŀōƭƻƪƻǿŀŏ ǿȅƱŊŎȊƴƛƪ ƎƱƽǿƴȅ 

ǳƴƛŜƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎ ǇǊȊȅǇŀŘƪƻǿŜ ȊŀƱŊŎȊŜƴƛŜ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

¶ ²ǎȊŜƭƪƛŜ ǊŜƎǳƭŀŎƧŜΣ ƴŀǇǊŀǿȅ ƛ ǊŜƳƻƴǘȅ ƳŀǎȊȅƴȅ ƳƻƎŊ ōȅŏ ŘƻƪƻƴȅǿŀƴŜ ǘȅƭƪƻ ǇǊȊŜȊ 

personel o odpowiednich kwalifikacjach.  

¶ tw!/h²bL/¸ h.{_¦D¦W+/¸ 5959Y¢hw !t{Yκ±tлм a¦{½+ .¸0 tw½9{½Yh[9bLΦ 

¶ 5ƻ ƻōƻǿƛŊȊƪƽǿ ƻōǎƱǳƎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǊƽǿƴƛŜȍ ōŜȊǿȊƎƭťŘƴŜ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǎƛť Řƻ ǇǊȊŜǇƛǎƽǿ 

ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ƛ ƘƛƎƛŜƴȅ ǇǊŀŎȅ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎȅŎƘ ǿ ȊŀƪƱŀŘȊƛŜΣ ǿ ƪǘƽǊȅƳ ȊŀƳƻƴǘƻǿŀƴŀ 

jest maszyna.  

¶ Na stanƻǿƛǎƪǳ ǇǊŀŎȅ !t{Yκ±tлм ƴƛŜȊōťŘƴŜ jest zŀŎƘƻǿŀƴƛŜ ŎȊȅǎǘƻǏŎƛ i dobra 

organizacja pracy. 

5.3 UWAGI KOŃCOWE.  

¶ /ȊȅƴƴƻǏŎƛ ƻōǎƱǳƎƻǿŜ ƳŀǎȊȅƴȅ ƳƻƎŊ ǿȅƪƻƴȅǿŀŏ ǘȅƭƪƻ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ 

wykwalifikowani i przeszkoleni.  

¶ tǊȊŜŘ ǊŜƎǳƭŀŎƧŊ ŀƭōƻ ƪƻƴǎŜǊǿŀŎƧŊ ȊŀȊƴŀƧƻƳƛŏ ǎƛť Ȋ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ  ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŊ 

ȊŀƳƛŜǎȊŎȊƻƴŊ ǿ 5¢wΦ 

¶ bƛƎŘȅ ƴƛŜ ǳȍȅǿŀŏ ƳŀǎȊȅƴȅ niezgodnie z przeznaczeniem. 

¶ aŀǎȊȅƴŀ Ƴǳǎƛ ƳƛŜŏ ǎǘŀƱŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ Ȋ ǇǊȊŜǿƻŘŜƳ ƻŎƘǊƻƴƴȅƳΦ 

¶ ½ŀǿǎȊŜ ǿȅƱŊŎȊŀŏ ƳŀǎȊȅƴť ǇƻŘŎȊŀǎ ǇǊƻōƭŜƳƽǿ Ȋ ƴŀǇƛťŎƛŜƳ   ȊŀǎƛƭŀƧŊŎȅƳΦ 

¶ Mycia ƳŀǎȊȅƴȅ ƴŀƭŜȍȅ Řƻƪƻƴȅǿŀŏ ǏǊƻŘƪŀƳƛ ƳȅƧŊŎȅƳƛ Řƻ ōƭŀŎƘȅ ƪǿŀǎƻƻŘǇƻǊƴŜƧΦ 

¶ aŀǎȊȅƴŀ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŀ ƧŜǎǘ ǿ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ǿȅǎƻƪƻ ȊŀŀǿŀƴǎƻǿŀƴŜƧ ŜƭŜƪǘǊƻƴƛƪƛ ǘŀƪ ǿƛťŎ 

ƴŀƭŜȍȅ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊȅŏ ƳŀǎȊȅƴť ǇǊȊŜŘ ƭŀƴƛŜƳ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ǿƻŘȅ ό ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ǇƻŘ 

ǿȅǎƻƪƛƳ ŎƛǏƴƛŜƴƛŜƳύΦ   

ΗΗΗ bƛŜǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǎƛť Řƻ ȊŀǎŀŘ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 

ƳƻȍŜ ǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ƎǊƻȋƴŜ ǳǊŀȊȅ ΗΗΗ 
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6. Kontakt z serwisem 

MIKROMAX !ƴƴŀ tƭŊǎƪƻǿǎƪŀ 

¦[Φ YǳƭŎȊȅƵǎƪƛŜƎƻ нн ƭƻƪΦ тн 

02-777 Warszawa 

Polska 

 

http://www.mikormax.com/ 

info@mikromax.com 

Fax (+48 22) 641 95 85 

ǘŜƭΦƪƻƳΦΥ ²ƛǘƻƭŘ tƭŊǎƪƻǿǎƪƛ  л-518-594-332 

 

 

 

 

 

http://www.mikormax.com/
mailto:hugart@hugart.com.pl
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1. Załącznik 1  - schemat uchwytu czujników cz.1 
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2. Załącznik 2  - schemat uchwytu czujników cz.2 
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3. Załącznik 2  - schemat elektryczny 
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