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1. O FIRMIE 

Szanowni Państwo! 

 Mamy nadzieję, że materiał zawarty w niniejszej dokumentacji przybliży Państwu 
profil naszej firmy jak i dostarczy niezbędnych informacji dotyczących obsługi, 
regulacji jak i konserwacji DEDEKTORA MX-SAO1.  

 Mamy przyjemność przedstawić ofertę firmy MIKROMAX działającej na rynku od 
2001 roku i w ten sposób zaprosić Państwa do współpracy. 

 Jesteśmy całkowicie polską firmą wyspecjalizowaną w projektowaniu i produkcji 
najwyższej klasy urządzeń prototypowych oraz kompleksowej obsługi 
informatycznej. 

 Potwierdzeniem naszej pozycji na rynku jest fakt, że zaprojektowaliśmy i 
wykonaliśmy unikatowe urządzenia takie jak układ do monitorowania poziomu 
frakcji w separatorze, system do badania wybuchowości pyłów i gazów. 

 Naszych Klientów traktujemy jak stałych współpartnerów, którym oferujemy usługi 
na najwyższym poziomie. 

 Mamy nadzieję, że materiał zawarty na stronie internetowej przybliży Państwu 
profil naszej działalności i zachęci do skorzystania z oferty. 
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA 

2.1 DANE TECHNICZNE 

 

Wydajność maszyny MX-SAO1 Wykrywanie zanieczyszczeń o 
średnicy od 2mm przy prędkości 
przesuwu taśmy do 2 m/s  

Zapotrzebowanie na energię elektryczną ~ 2 kW 

Napięcie zasilania 230 V; 50 Hz 

Gabaryty urządzenia 7260mm x 1580mm x 3100mm? 

Ciężar 50 kg 

Zalecane zabezpieczenie prądowe 16A 

2.2 OPIS  TECHNICZNY 

MX-SAO1 jest urządzeniem do komputerowej analizy obrazu wykorzystująca 
innowacyjną metodę analizy obrazu i koloru. MX_SAO1 może być stosowany w 
przemyśle spożywczym do identyfikacji zanieczyszczeń na taśmociągu, określania 
koloru za pomocą analizy wizyjnej. 

Budowa ramy i obudowy spełnia surowe normy higieniczne obowiązujące w 
przemyśle spożywczym. Składa się z dwóch stacji kamer i oświetlenia. W skład 
każdej stacji wchodzą: 

 Moduł kamer.  

 Moduł oświetlenia. 

 Moduł zasilania. 

 Moduł obliczeniowy. 
 
Stacje pracują w układzie master - slave. Sterowane są za pomocą panela 
sterującego ze stacji maser. Budowa stacji jest taka sama. Tak więc poniższy opis 
stosuje się od obydwu stacji. Każda ze stacji wyposażona jest w system 
ostrzegawczy o zanieczyszczeniu na taśmociągu za pomocą sygnalizacji świetlnej 
umieszczonej na obudowie modułu. Ponadto każdy z modułów ma możliwość 
wystawienia sygnału sterującego z wyjścia przekaźnikowego. 
Jednostką sterującą modułem jest komputer PC w następującej konfiguracji: 
Płyta główna  : Intel D865GBF 
Procesor  : Intel Pentium IV 2.6GHz 
Pamięć RAM  : Kingston 2x256MB 
Flash Disk  : 1x256MB 
Karta FireWire : Adaptec AFW 4300B 
Karta IO  : Advantech PCI-1761 
Zasilacz  : Feel P4 300W 
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3. INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA DO URUCHOMIENIA 

3.1 WARUNKI PODŁĄCZENIA 

Detektor MX-SAO1 należy ustawić w miejscu przeznaczenia. Warunkiem 
podłączenia maszyny jest doprowadzenie przyłączy wymaganych mediów o 
wymaganych parametrach w pobliże miejsca pracy maszyny. Po ustawieniu i 
wypoziomowaniu maszyny należy podłączyć następujące media: 
Energia elektryczna. 

PODŁĄCZENIE ENERGII ELEKTRYCZNEJ. 

Całkowite zapotrzebowanie mocy elektrycznej wynosi 2 kW. Producent wyposaża 
maszynę w kabel zasilający długości ok.2 m, zakończony wtykiem jednofazowym z 
okrągłymi bolcami. Od Odbiorcy wymagane jest zainstalowanie gniazd pod podany 
wyżej wtyk. Podłączonego przewodem o przekroju nie mniejszym niż 1,5 mm2 w 
odległości nie większej niż 1 m od miejsca podłączenia maszyny, linia podłączeniowa 
powinna być zabezpieczona bezpiecznikami 16 A 

3.2 CZYNNOSCI POPRZEDZAJĄCE URUCHOMIENIE MASZYNY 

PRZED  URUCHOMIENIEM MASZYNY NALEŻY 
 

 dokonać przeglądu maszyny zwracając uwagę na stan przewodów zasilających i 
sygnałowych (przetarcia, pęknięcia), stan elementów sterowniczych i 
wykonawczych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidłowości należy 
powiadomić odpowiednie służby. 

 usunąć z powierzchni transporterów i obszaru maszyny wszystkie narzędzia oraz 
inne pozostawione przedmioty . 

 włączyć zasilanie maszyny. 



                      DTR         SYSTEM ANALIZY OBRAZU - MX-SAO1 

 

6 

4. INSTRUKCJA OBSŁUGI  

4.1 BUDOWA I EKSPLOATACJA POSZCZEGÓLNYCH PODZESPOŁÓW 

Moduł oświetleniowy. 

Moduł oświetleniowy składa się z dwóch źródeł światła po 300W każde. Zasilany jest 
ze skrzynki sterowniczej. Źródłem światła są żarówki halogenowe J-118 300W. 
Moduł jest obudowany blacha nierdzewną, oraz zabezpieczony przed bezpośrednim 
kontaktem z taśmociągiem za pomocą płyt z poliwęglanu. 

 Konserwacja 
Konserwacja modułu oświetleniowego polega na sprawdzeniu prawidłowego 
ułożenia źródła światła oraz czystości płyt poliwęglanowych. Czyszczenie płyt 
powinno następować po 500 godzin pracy. Należy to wykonać za pomocą środków 
do mycia szyb. 

 Regulacje 
Podstawą prawidłowej pracy detektora jest prawidłowe ustawienie kąta źródła 
światła. Reflektory powinny być ustawione pod kątem 45 stopni. W celu sprawdzenia 
prawidłowego ustawienia należy od góry obudowy źródła światła sprawdzić 
położenie uchwytu reflektora - czy jest zgodny ze znacznikiem. W przypadku 
stwierdzenia nieprawidłowości należy poluzować śruby mocujące i ustawić 
prawidłowo reflektor.  

Moduł kamer. 

Moduł kamer składa się z dwóch kamer firmy Sony model DFW-X700.  

 Konserwacja 
Konserwacja modułu kamer polega na okresowym sprawdzeniu stanu umocowania 
kamer i stanu przewodów. Co najmniej raz na miesiąc należy przeczyścić obiektyw 
kamery za pomocą środków do czyszczenia obiektywów fotograficznych. 

 Regulacja 
Regulacja kamer powinna być wykonywana raz na miesiąc przez uprawniony serwis. 

Moduł zasilania. 

 
 
Moduł zasilania składa się z zasilacza oraz pięciu bezpieczników. Schematy i opis 
poszczególnych bezpieczników są zamieszczone w załączniku – Opis i schematy 
instalacji elektrycznej. 

Moduł sterowania. 

Moduł obliczeniowy i sterowania bazuje na komputerze PC o następujących 
parametrach: 
 Płyta główna  : Intel D865GBF 
 Procesor  : Intel Pentium IV 2.6GHz 
 Pamięć RAM : Kingston 2x256MB 
 Flash Disk  : 1x256MB 
 Karta FireWire : Adaptec AFW 4300B 
 Karta IO  : Advantech PCI-1761 
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 Zasilacz  : Feel P4 300W 
 

4.2 INSTRUKCJA OBSŁUGI PANELU STEROWNICZEG0 

 

Urządzenie sterowane jest za pomocą panela dotykowego umieszczonego w skrzynce 

sterowniczej. Poniżej przedstawiono poszczególne komunikaty i polecenia sterowania. Wybór 

strzałki w lewym górnym rogu wyświetlacza powoduje powrót do poprzedniej opcji „Menu”. 

 

Włączenie maszyny 
Aby włączyć detektor należy przekręcić przełączniki umieszczone po prawej stronie skrzynek 

sterujących z pozycji „0” na „1”. Po włączeniu maszyny pojawia się komunikat: 

 

  
 

Po załadowaniu systemu na wyświetlaczu pojawia się przycisk „MENU”.  

  
Maszyna uruchomiona 

 

Kod dostępu 
Po naciśnięciu „MENU” należy na klawiaturze wybrać kod dostępu. 

  
Po naciśnięciu „Enter” i wprowadzeniu prawidłowego kodu na wyświetlaczu wyświetlane są 

poniższe komunikaty. 

 

 
  

Ustawienie czasów sterowania zrzutem produktu z zanieczyszczeniem 
Poprzez wybór „Czasy master” i „Czasy slave” istnieje możliwość ustawiania czasów 

otwarcia i zamknięcia układu zrzutu produktu z zanieczyszczeniem.  
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Uwaga: 

Ukğad master jest ukğadem ze skrzynkŃ z wyŜwietlaczem 

 

Klawisz „^” służy do przejścia o jeden poziom wyżej w menu 

: 

 
 

Wibrator – włącznie i wyłączanie 
Z ekranu  

 
 

można włączać i wyłączać działanie wibratora. Należy wybrać klawisz „Wibrator”. Wówczas 

pojawi się ekran 

 
 

Gwiazdka oznacza stan działania wibratora.  

Opis stanów: 

 „Wyłączony” – wibrator odłączony od detektora, 

 „Załączony” – po wyborze tej opcji wibrator jest włączony na stałe, 

 :Start/Stop” – działanie wibratora jest sprzęgnięte z detekcją.  

 

 Parametry detekcji – barwa i nasycenie 
Wybór opcji „Parametry” powoduje przejście do opcji ustawiania parametrów detekcji – 

barwy i nasycenia. Oba parametry są identyczne dla obu modułów. Parametry zmienia się 

poprzez naciskanie odpowiednich strzałek. Zmianę nastawień startowych dokonywać powinni 

tylko przeszkoleni i uprawnieni pracownicy. Ustawienia te mają bezpośredni wpływ na 

prawidłowe działanie urządzenia. 
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Uwaga: 

Detektor pamiňta ostatnie ustawienia. Opcjň Parametry naleŨy wybieraĺ tylko w przypadku 

koniecznoŜci zmiany parametr·w ï np. przy zmianie taŜmy lub kolory matryc. 

 

Po ustawieniu parametrów należy przejść po przez naciskanie „^” do poniższego ekranu 

wyświetlacza: 

 
 

Start detekcji 
Wybór „STOP” powoduje przejście do opcji „START” i  „OPCJE”. Wybór „START” 

uruchamia detektor. 

  
 

Po uruchomieniu monitor powraca do ekranu: 

 
 

Zatrzymanie detekcji 
Aby zatrzymać detekcję należy nacisnąć „Menu”,  

 
 

wprowadzić następnie kod dostępu i nacisnąć „Enter”  

 
 

a następnie nacisnąć „Stop”. 
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Natężenia oświetlenia i podgląd obrazu kamer 
Aby sprawdzić natężenie oświetlenia – stanu reflektorów należy po wyborze z ekranu 

 

 
 

„Stop” wybrać klawisz „Kalibracja”. 

  
 

Na poniższym ekranie zostaną wyświetlone wartości natężenia światła dla poszczególnych 

reflektorów ( cztery wartości).  

 
Uwaga: 

WartoŜĺ granicznego natňŨenia powinno byĺ ustalone indywidualnie dla kaŨdej taŜmy. 

NatňŨenie Ŝwiatğa naleŨy sprawdzaĺ minimum co 48h pracy urzŃdzenia. 

 

Powrót do ekranu  

 
 

i wybór „Konsola” umożliwia podgląd obrazu na poszczególnych kamerach (po podłączeniu 

monitora). 

  
 

Uwaga : 

Wyb·r opcji ĂKonsolaò i ĂKalibracjaò nie powoduje uruchomienia procesu detekcji. Opcje 

te sŃ typowymi opcjami serwisowymi. 
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5. INSTRUKCJA BHP 

INSTRUKCJA BEZPIECZNEJ OBSŁUGI POWINNA BYĆ OPRACOWANA PRZEZ 
UŻYTKOWNIKA URZĄDZENIA Z WYKORZYSTANIEM INFORMACJI ZAWARTYCH 
W NINIEJSZEJ DTR 

 

5.1 WYMAGANIA OGÓLNE.  

 Detektor MX-SAO1 powinien być ustawiony w miejscu zapewniającym 
wygodną obsługę i dostęp do wszystkich zespołów w czasie pracy maszyny 
oraz przeprowadzania przeglądów i remontów wszystkich podzespołów i 
urządzeń towarzyszących. 

 Podczas podłączania detektora do sieci elektrycznej należy pamiętać o 
prawidłowym podłączeniu przeciwporażeniowej instalacji ochronnej 
(uziemienie lub zerowanie).  

 Oświetlenie stanowiska maszyny powinno zapewnić odpowiednią widoczność 
umożliwiającą bezpieczną pracę. 

 Detektor MX-SAO1 należy eksploatować zgodnie z jego przeznaczeniem 
stosując parametry zgodnie z DTR oraz według  ogólnych zasad  bhp przy 
eksploatacji urządzeń . 

5.2 WYMAGANIA SZCZEGÓŁOWE.  

 Przed uruchomieniem Detektora MX-SAO1 należy skontrolować: 
o instalację elektryczną; 
o moduł oświetlenia 
o stan taśmy na taśmociągu 

 Każdorazowo dokonać przeglądu maszyny zwracając uwagę na stan 
przewodów elektrycznych zasilających i sygnałowych (przetarcia, pęknięcia), 
stan elementów sterowniczych i wykonawczych. W przypadku stwierdzenia 
jakichkolwiek nieprawidłowości należy powiadomić odpowiednie służby. 

 Wszystkie urządzenia zabezpieczające i ochronne muszą być czynne w 
przeciwnym wypadku należy bezwzględnie wstrzymać pracę.  

 Wszystkie osłony i pokrywy muszą być bezwzględnie założone. 

 W obrębie transportera i elementów ruchomych nie wolno składować narzędzi 
i innych przedmiotów. 

 W czasie przerwy w pracy detektora MX-SAO1 należy ją wyłączać.  

 Wszystkie zauważone w czasie pracy nieprawidłowości działania lub 
uszkodzenia pakowaczki należy niezwłocznie zgłosić nadzorowi, przerywając 
jednocześnie pracę urządzenia, aż do chwili usunięcia usterki. 

 Wyłączoną z ruchu maszynę należy zaopatrzyć w odpowiednią tablicę 
ostrzegawczą z napisem zabraniającym jej uruchomienie oraz zablokować 
wyłącznik główny uniemożliwiając przypadkowe załączenie maszyny. 

 Wszelkie regulacje, naprawy i remonty maszyny pakującej mogą być 
dokonywane tylko przez personel o odpowiednich kwalifikacjach.   

 PRACOWNICY OBSŁUGUJĄCY DEDEKTOR MX-SAO1 MUSZĄ BYĆ 
PRZESZKOLENI. 
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 Do obowiązków należy również bezwzględne stosowanie się do przepisów 
bezpieczeństwa i higieny pracy obowiązujących w zakładzie, w którym 
zamontowana jest maszyna.  

 Na stanowisku pracy maszyny pakującej niezbędna jest troska o zachowanie 
czystości i dobrą organizację pracy. 

5.3 URZĄDZENIA OCHRONNE I ZABEZPIECZAJACE.  

Celem zabezpieczenia otoczenia i obsługi detektora MX-SAO1 przed porażeniem 
oraz osłonięcia elementów urządzenie wyposażone jest w: 

 osłony modułu oświetlenia,,  

 wyłączniki krańcowe uniemożliwiające uruchomienie detektora,  

 maszyna MX-SAO1 zaopatrzona jest w wyłączniki awaryjne STOP koloru 
czerwonego na żółtej obudowie. UWAGA!!! Wyłącznika awaryjnego należy 
używać tylko w przypadku awarii lub niebezpieczeństwa i nie może być 
używany jako wyłącznik roboczy. 

W WYPADKU ZAISTNIENIA WSZELKICH NIEPRAWIDŁOWOŚCI PRACY  
URZĄDZENIA  NALEŻY NATYCHMIAST ZATRZYMAĆ MASZYNĘ  PRZYCISKIEM 

STOP KOLORU CZERWONEGO . 

5.4 UWAGI KOŃCOWE.  

 Czynności obsługowe maszyny mogą wykonywać tylko pracownicy 
wykwalifikowani. 

 Przed regulacją albo konserwacją zaznajomić się z odpowiednią  instrukcją 
zamieszczoną w DTR. 

 Nigdy nie używać maszyny w niezgodnie z przeznaczeniem. 

 Maszyna musi mieć stałe połączenie z przewodem ochronnym. 

 Zawsze wyłączać maszynę podczas problemów z napięciem   zasilającym. 
!!! Niestosowanie się do zasad bezpieczeństwa 

może powodować groźne urazy !!! 
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6. MATERIAŁY UZUPEŁNIAJĄCE 

 

6.1 SCHEMATY POŁĄCZEŃ ELEKTRYCZNYCH. 
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7. ZDJĘCIA 

 

 

 

Zdjęcie 1: Widok MX -SAO1 z boku na linii produkcyjnej 

 

 

Zdjęcie 2: Widok MX -SAO1 na linii produkcyjnej  
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Zdjęcie 3: Zdjęcie szafy sterowniczej jednego modułu 

 

Zdjęcie 4: Widok z góry na linii produkcyjnej 
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8.  KONTAKT Z FIRMĄ I SERWISEM. 

 
MIKROMAX Anna Plaskowska 
UL. Kulczyńskiego 22 lok. 72 
02-777 Warszawa 
Polska 
 
http://www.mikormax.com/ 
info@mikromax.com 
 
fax (+22) 641-95-85 

tel.kom.: 
Witold Pląskowski  0-518-594-332 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 
 
 
 
 
 
Firma zastrzega sobie prawo do zmian w niniejszej DTR. Zdjęcia zamieszczone w 
dokumentacji mogą nieznacznie odbiegać od rzeczywistości.. 

http://www.mikormax.com/
mailto:hugart@hugart.com.pl

